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ABSTRAK

PT XYZ merupakan perusahaan yang bergerak di bidang teknologi, meliputi fabrikasi
PCB, teknologi otomatis, robotik, dan sistem digital. PT XYZ memiliki beberapa unit
produksi yang berlokasi di tempat berbeda, sehingga proses koordinasi dan pemantauan
aktivitas produksi sering mengalami kendala. Perbedaan lokasi ini menyulitkan proses
monitoring ketersediaan komponen, pelacakan bahan baku, serta distribusi antar unit
produksi. Sebelumnya telah dilakukan penelitian yang merancang dan merealisasikan
sebuah program referensi untuk mendukung persiapan monitoring. Program tersebut
mengelola beberapa data dasar seperti jenis komponen, jenis produk, pelanggan,
perusahaan, dan operator. Namun, program sebelumnya hanya mencakup pengelolaan data
statis dan belum menyediakan fitur pencatatan komponen secara real-time yang dibutuhkan
untuk proses monitoring produksi lintas lokasi. Oleh karena itu, diperlukan pengembangan
sistem yang lebih terintegrasi dan mampu menangani pencatatan aktivitas komponen
secara langsung. Penelitian ini bertujuan untuk mengembangkan program pencatatan data
komponen sebagai bagian dari sistem monitoring produksi di PT XYZ. Program ini
dirancang untuk mempermudah proses pencatatan, penyimpanan, dan pelacakan data
komponen dari berbagai lokasi produksi secara digital dan real-time. Metode penelitian
meliputi analisis proses bisnis, perancangan struktur database, pembuatan model data,
pengembangan antarmuka berbasis web menggunakan PHP sebagai front-end, serta
pembuatan program back-end menggunakan Python. Pengujian dilakukan melalui simulasi
input data pada setiap antarmuka untuk memastikan keterhubungan dan akurasi sistem
antara front-end dan back-end. Hasil penelitian menunjukkan bahwa program yang
dikembangkan mampu mengolah dan menampilkan data komponen secara otomatis, real-
time, dan akurat, dengan tingkat keberhasilan pengujian mencapai 100%. Sistem ini dinilai
layak sebagai dasar implementasi awal monitoring produksi di PT XY Z serta berkontribusi
terhadap peningkatan efisiensi, integrasi data, dan kecepatan proses pencatatan komponen
di perusahaan.

Kata kunci: sistem monitoring produksi, pencatatan komponen, web-based system,
integrasi data, real-time.
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ABSTRACT

PT XYZ is a technology-oriented company engaged in PCB fabrication, automation
technology, robotics, and digital systems. The company operates several production units
located in different areas, resulting in challenges in coordinating and monitoring
production activities. The distance between locations complicates the monitoring of
component availability, raw material tracking, and inter-unit distribution. Previous
research has developed a reference program to support the initial stages of monitoring
preparation. The program manages several basic datasets, including component types,
product types, customers, company data, and operators. However, the previous system only
handled static data and did not provide real-time component recording features required
for cross-location production monitoring. Therefore, a more integrated system capable of
managing real-time component activity recording is needed. This study aims to develop a
component data recording program as part of the production monitoring system at PT
XYZ. The program is designed to facilitate digital and real-time recording, storage, and
tracking of component data from multiple production locations. The research method
includes business process analysis, database structure design, data modeling, development
of a web-based interface using PHP as the front-end, and creation of the back-end program
using Python. System testing was carried out through data input simulations on each
interface to ensure connectivity and accuracy between the front-end and back-end. The
results show that the developed system is capable of processing and displaying component
data automatically, in real-time, and accurately, achieving a 100% success rate during
testing. This system is considered feasible as an initial implementation foundation for the
production monitoring system at PT XYZ and contributes to improved efficiency, data
integration, and speed of component recording processes within the company.

Keywords: production monitoring system, component recording, web-based system, data
integration, real-time.
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BAB | PENDAHULUAN

1. Latar belakang

Kemajuan teknologi saat ini telah merambah hampir seluruh aspek kehidupan manusia.
Salah satu bentuk kemajuan tersebut adalah keberadaan komputer dan jaringan internet
yang Kini semakin mudah diakses. Berkat kemudahan ini, komputer yang awalnya hanya
digunakan untuk mengakses data terbatas kini mampu mengakses dan mengolah data dari

berbagai sumber. Hal ini dapat terjadi berkat adanya jaringan internet [1].

Penerapan teknologi saat ini memiliki cakupan yang sangat luas, terutama di bidang
industri. Salah satu bentuk penerapan teknologi adalah penggunaan komputer dan jaringan
internet dalam sistem pemantauan yang dapat beroperasi secara otomatis. Sistem ini
memungkinkan akses jarak jauh melalui aplikasi berbasis komputer [2]. Penerapan sistem
pemantauan di bidang industri memberikan banyak manfaat, seperti meningkatkan
efisiensi operasional, mempermudah pemantauan aktivitas, serta memastikan proses

pengendalian berjalan sesuai standar yang sudah ditetapkan perusahaan [3].

PT XYZ adalah perusahaan yang bergerak di bidang teknologi, mencakup fabrikasi
PCB, teknologi otomatis, robotik, dan sistem digital. Perusahaan ini memiliki unit-unit
produksi yang tersebar di beberapa lokasi strategis, sehingga koordinasi lintas lokasi
menjadi faktor krusial dalam menjaga konsistensi kualitas dan efisiensi proses produksi.
Saat ini perusahaan menghadapi kendala akibat keterbatasan data produk yang berkaitan
dengan aktivitas produksi, yang sebenarnya sangat dibutuhkan dalam proses persiapan
maupun perencanaan produksi. Kondisi tersebut menyebabkan perencanaan dan
pemantauan produksi tidak dapat dilaksanakan secara terintegrasi. Untuk mengatasi
permasalahan tersebut, diperlukan penerapan teknologi sistem informasi yang mampu
mendukung kelancaran operasional dan memastikan keselarasan proses dengan rencana

yang telah ditetapkan [4].

Berdasarkan permasalahan yang telah dijelaskan, penelitian ini fokus pada
pengembangan program sistem monitoring otomatis. Sistem ini dirancang untuk mencatat
data produk dan melakukan pemantauan secara otomatis. Selain itu, sistem ini dapat
diakses dari jarak jauh melalui aplikasi berbasis komputer yang terhubung dengan internet
[5]. Sistem pemantauan tersebut akan mengumpulkan data sesuai dengan yang telah

ditentukan. Data yang terkumpul kemudian dapat dianalisis untuk mengambil keputusan



dengan cepat apabila terjadi penyimpangan, serta dijadikan bahan analisis terhadap

aktivitas produksi. Proses pengambilan data pada umumnya dilakukan secara real-time [6].

Pada penelitian ini, dikembangkan suatu program sistem monitoring data produksi
di PT XYZ. Data produksi yang akan dipantau meliputi data produk, data pesanan, data
operator di stasiun kerja, data penugasan stasiun kerja, dan data produk di stasiun kerja.
Proses monitoring data produksi dapat diakses melalui program antar muka. Program
antarmuka tersebut dibuat menggunakan bahasa pemrograman PHP, seluruh data
tersimpan dalam database yang dikelola oleh aplikasi HeidiSQL. Data yang tersimpan di
dalam database kemudian diproses menggunakan bahasa pemrograman Python.

2. Rumusan masalah

Berdasarkan latar belakang yang telah dijelaskan sebelumnya, rumusan masalah dalam
penelitian ini adalah bagaimana merancang program monitoring otomatis yang dapat
mencatat data produk secara sederhana, mudah, dan real-time. Data yang akan dipantau
meliputi data produk, data pesanan, data operator di stasiun kerja, data penugasan stasiun

kerja, dan data produk di stasiun kerja.

3. Tujuan

Berdasarkan latar belakang dan rumusan masalah yang telah dikemukakan, penelitian ini
bertujuan untuk merancang program monitoring produksi. Data produksi yang akan
dipantau meliputi data produk, data pesanan, data operator di stasiun kerja, data penugasan

stasiun kerja, dan data produk di stasiun kerja.

4, Manfaat

Penelitian ini diharapkan dapat memberikan manfaat yang signifikan dalam merancang dan
membuat program monitoring produksi di PT XYZ secara sederhana, mudah, dan real-
time. Program ini akan membantu PT XYZ dalam merekapitulasi data produksi secara lebih
sistematis. Selain itu, hasil penelitian ini dapat dijadikan sebagai acuan yang bermanfaat

untuk pengembangan program monitoring di masa mendatang.

5. Lingkup masalah

Agar pembahasan penelitian ini lebih fokus, diperlukan batasan ruang lingkup masalah.
Masalah yang dibahas pada penelitian ini adalah sebagai berikut:

a. Menganalisis proses bisnis untuk merancang struktur database,



b. Membuat model struktur database,

¢. Merancang program antar muka untuk pencatatan data produk di PT XYZ dalam rangka
persiapan monitoring dan monitoring produksi secara sederhana, mudah, dan realtime;
Sistem monitoring produksi dalam penelitian ini terbatas pada pencatatan data produk
dan data yang terkait dengan produk; Data produksi yang dicatat meliputi data produk,
data pesanan, data operator di stasiun kerja, data penugasan stasiun kerja, dan data
produk di stasiun kerja,

d. Menyusun program backend menggunakan bahasa pemrograman Python, dan

e. Melakukan pengujian aplikasi berbasis web.

6. Sistematika penulisan

Laporan penelitian ini terdiri dari lima bab, dilengkapi dengan lampiran-lampiran.
Beberapa bab yang dibahas meliputi pendahuluan, studi literatur, metodologi penelitian,
kesimpulan dan saran, daftar pustaka, serta lampiran.

BAB | PENDAHULUAN
Bab ini membahas latar belakang permasalahan secara umum maupun khusus yang
menjadi dasar penelitian ini, rumusan masalah, tujuan penelitian, lingkup penelitian, dan

manfaat yang diharapkan.

BAB 11 STUDI LITERATUR

Bab ini membahas berbagai topik yang mendukung penelitian terkait pengembangan
program pencatatan data produksi untuk persiapan pemantauan produksi di PT XYZ secara
mudah, sederhana, dan real-time. Topik yang dibahas meliputi pengertian proses produksi,

perencanaan proses produksi, pemantauan produksi, dan konsep Industri 4.0.

BAB Il METODOLOGI PENELITIAN
Bab ini membahas metode yang digunakan dalam penelitian, termasuk diagram alur
pengembangan program pencatatan data produk untuk persiapan pemantauan produksi di

PT XYZ yang dirancang agar sederhana, mudah digunakan, dan real-time.

BAB IV SIMULASI PENGUJIAN, HASIL, DAN PEMBAHASAN
Bab ini membahas simulasi pengujian, analisis hasil pengujian, dan pembahasan sistem

monitoring pencatatan data produk untuk persiapan monitoring produksi di PT XYZ.
BAB V KESIMPULAN DAN ANALISIS

Bab ini membahas tentang kesimpulan dan saran tentang hal-hal penting yang diperoleh

dari hasil pengujian dan analisis yang telah dilakukan.



DAFTAR PUSTAKA

Bagian ini memuat referensi yang digunakan dalam penelitian.
LAMPIRAN

Bagian ini memuat beberapa penjelasan yang tidak mencakup di laporan penelitian ini.



BAB V KESIMPULAN DAN SARAN

1. Kesimpulan

Pada penelitian ini telah berhasil dikembangkan program pencatatan data produk sebagai
bagian dari sistem persiapan monitoring dan monitoring produksi di PT XYZ. Program
yang dikembangkan terdiri dari lima antarmuka utama, yaitu antarmuka pesanan,
antarmuka penugasan stasiun kerja, antarmuka operator di stasiun kerja, antarmuka produk,
serta antarmuka produk di stasiun kerja. Seluruh antarmuka dirancang secara sederhana,
mudah digunakan, dan bekerja secara real-time, sehingga dapat mendukung kelancaran

proses pencatatan dan pemantauan aktivitas produksi.

Hasil pengujian menunjukkan bahwa setiap program antarmuka mampu memproses
data input dan menampilkannya kembali dalam bentuk tabel dengan akurat. Pesan “Data
Berhasil disimpan” selalu muncul setiap kali proses input dilakukan, dan data yang
ditampilkan telah sesuai dengan data yang dimasukkan pengguna serta tersimpan dengan
benar di dalam database. Waktu pemrosesan data pada setiap pengujian juga relatif cepat,
yaitu kurang dari lima detik, dan hasilnya dapat ditampilkan secara real-time.

Analisis hasil pengujian pada tabel 6 hingga tabel 10 menunjukkan bahwa tingkat
keberhasilan program mencapai 100% pada setiap antarmuka yang diuji. Hal ini
membuktikan bahwa sistem memiliki akurasi tinggi, stabilitas yang baik, serta keandalan
dalam menangani berbagai jenis input data yang digunakan dalam proses produksi.
Program yang dikembangkan telah memenuhi kebutuhan dasar perusahaan dalam
pencatatan dan pengelolaan data pesanan, penugasan stasiun kerja, operator, dan produk.
Dengan demikian, program ini layak digunakan sebagai sistem awal untuk mendukung

penerapan sistem monitoring produksi di PT XYZ secara menyeluruh.
2. Saran

Berdasarkan penelitian yang telah dilakukan tentang pengembangan program pencatatan
data peoduk untuk persiapan monitoring dan monitoring produksi di PT XYZ, terdapat

beberapa saran untuk pengembangan ke depannya.

a. Program ke depan sebaiknya dilengkapi dengan fitur keamanan dan backup data agar
sistem dapat menjaga keutuhan data jika terjadi gangguan teknis atau kesalahan
penggunaan. Dengan adanya sistem backup database, data yang hilang bisa dipulihkan

kembali dengan mudah sehingga proses pencatatan produksi tetap terjaga.
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b. Program yang telah dibuat sebaiknya tetap dievaluasi dan dipelihara secara berkala
untuk memastikan performanya tetap optimal. Selain itu, tampilan antarmuka dapat
dikembangkan lebih lanjut agar lebih interaktif, responsif, dan mudah dipahami oleh

pengguna dari berbagai level operasional.

c. Pelatihan rutin bagi pengguna sistem perlu dilakukan secara berkala agar seluruh
pengguna dapat memahami fitur-fitur sistem secara menyeluruh, mampu menyesuaikan
diri dengan pembaruan yang dilakukan, serta dapat menggunakan aplikasi secara efektif

dalam mendukung aktivitas produksi harian.
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