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Pengelasan Tungsten Inert Gas (TIG) adalah proses
penyambungan material yang terjadi menggunakan tungsten
elektroda. Pengelasan TIG biasanya digunakan untuk material
yang berbahan dasar stailess steel. Proses pengelasan ini sangat
dibutuhkan oleh PT Pindad Enjiniring Indonesia karena sangat
menguntungkan. Penggunaan las T1G hampir tidak ada cacat las
dan elektroda tidak habis sekali pakai karena proses pengelasan
dilakukan dengan menambah logam pengisi. Dengan
menggunakan las TIG ini diharapkan dapat menghasilkan
pengelasan yang kuat.
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ABSTRAK

Pengelasan Tungsten Inert Gas (TIG) adalah proses penyambungan material yang terjadi
menggunakan tungsten elektroda. Pengelasan TIG biasanya digunakan untuk material yang
berbahan dasar stailess steel. Proses pengelasan ini sangat dibutuhkan oleh PT Pindad
Enjiniring Indonesia karena sangat menguntungkan. Penggunaan las TIG hampir tidak ada
cacat las dan elektroda tidak habis sekali pakai karena proses pengelasan dilakukan dengan
menambah logam pengisi. Dengan menggunakan las TIG ini diharapkan dapat menghasilkan
pengelasan yang kuat.
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BAB |I. PENDAHULUAN

1. Latar Belakang

Baja AISI 4140 adalah merupakan baja carbon sedang. Baja AlSI 4140 ini mempunyai komposisi kimia
seperti C (0.38-0.43%), Mn (0,75-1.00%), Si (0.20-0.35%), Cr (0.80-1.10%), Mo (0.15-0.25%), P
(<0.035%) dan S (<0.04%) [1]. Baja ini biasa digunakan sebagai bahan baku pembuatan gear, poros,
dan komponen penutup senjata. Paduan Cr dan Mo pada baja AIS1 4140 menyebabkan baja mempunyai
ketahanan karat yang baik. Beberapa sifat mekanis yang dimiliki oleh baja AIS1 4140 adalah kekerasan,
ketangguhan dan keuletan [2].

Dalam proses perlakuan panas, waktu detensi panas tergantung pada dimensi baja. Semakin sulit
dimensi maka semakin lama waktu detensinya baja AISI 4140 mempunyai kombinasi sifat yang baik
baja AISI 4140 dikategorikan sebagai QT (quenched-tempered) yang mempunyai struktur mikro yang
baik terbentuk setelah perlakuan panas QT adalah martensit temper [3].

Pengelasan Baja AISI 4140 ini dirancang untuk part penutup senjata SS2V4 dengan berdiameter 24 mm
panjang 150 mm. Baja AISI 4140 ini di las menggunakan Las TIG (Tungsten Inert Gas) dengan
menambahkan logam pengisi pada kampuh las.

2. Tujuan
Tujuan magang adalah untuk menentukan proses pengelasan dan mengembangkan skill pengelasan TIG
(tungsten inert gas).

3. Profil Perusahaan
A. Nama dan Sejarah Singkat Perusahaan

PT Pindad Enjiniring adalah satu-satunya anak perushaan dari PT Pindad (Persero) yang berdiri
sejak tanggal 7 Oktober 1992 dengan nama PT Daun Cakra Bakti. Pada tanggal 31 Desember 1999
dilakukan perubahan nama perusahaan menjadi PT Cakra Mandiri Pratama, yang pada akhirnya
pada tanggal 4 Desmber 2005 berubah menjadi PT Pindad Enjiniring Indonesia yang berdiri
dibawah naungan PT Pindad (Persero).

Bidang kerja yang dikerjakannya diantaranya adalah Manufaktur, Perdagangan, Pemborongan,
Enjiniring, Pengembangan (Developer), Mekanika Elektrikal, Perhotelan, Jasa, Percetakan,
Perindustrian, dan Bidang pelayanan Kesehatan dimulai dari pelayanan, Apotik, serta Penunjang
Medis.

PT Pindad Enjiniring Indonesia membawahi 3 anak perusahaan yaitu: yaitu PT Pindad Medika
Utama (PT PMU), PT Pindad International Logistic (PT PIL), dan PT pindad Global Source &
Trading (PT PGST).

PT Pindad Enjiniring Indonesia selalu berkomitmen untuk terus berkontribusi penuh serta
mengembangkan bisnis nya untuk menghasilkan produk dan jasa yang berkualitas tinggi [4].

B. Struktur Organisasi Perusahaan

PT Pindad Enjiniring Indonesia memliki struktur organisasi yang dipipimpil oleh Direktur Utama
dan dibantu oleh beberapa jajaran staf. Hak dan kewajiban setiap departemen yang berada pada
ruang lingkup perusahaan. Hal ini bertujuan agar setiap material dan komponen dapat berfungsi
secara optimal dan berfungsi sesuai rencana sehingga visi dan misi perusahaan dapat tercapai.
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Gambar 1. Struktur Organisasi PT Pindad Enjiniring Indonesia

Susunan Direksi PT Pindad Enjiniring Indonesia

Table 1. Susunan Direksi PT Pindad Enjiniring Indonesia

No

Nama Jabatan

Budhiarto, SE., M.M.

Direktur Utama

Bachtiarinto

Cucun Kalsum

Direktur Operasional

PT Pindad Enjiniring Indonesia Divisi Bisnis Bandung merupakan workshop dari perusahaan ini. Yang
terletak di JI. Gatot Subroto, N0.517, Bandung, Indonesia, 40285. Telepon: +62 22 730 8158, 731 2073

(Ext. 2322)

Gambar 2. Lokasi Perusahaan

Direktur Administrasi dan Keuangan




4. Ruang lingkup kerja Perusahaan
Ruang lingkup kerja PT Pindad Enjiniring Indonesia memiliki beberapa anak perusahaan diantaranya
PT Pindad International Logistic (PT PIL), PT Pindad Global Source & Trading (PT PGST), PT Pindad
Medika Utama (PT PMU) / RSU PINDAD dan Cakra Residence Hotel. Berikut adalah peran dari anak
perusahaan PT PIndad Enjiniring Indonesia.

Table 2.

Ruang Lingkup Perusahaan

Timur 65175

No | Nama Perusahaan Tempat Ruang Ligkup Bisnis
1 | PT Pindad Enjiniring Indonesia JI. Gatot Subroto, | Produksi komponen senjata dan munisi,
No0.517, Bandung, | Komponen kendaraan khusus,
Indonesia, 40285. | komponen pendorong bahan peledak
Telepon: +62 22 | (militer dan komersial), omponen,
730 8158, 731 |sarana dan prasarana dalam bidang
2073 (Ext. 2322) | transportasi, komponen alat berat dan
jasa pemeliharaan mesin dan alat berat.
2 | PT Pindad International Logistic | JI. Gatot Subroto, | Logistic management, custom
No.517, Bandung, | clearance, warehousing & logistic
Indonesia, 40285. | bounded zone, transportation
Telepon: +62 22
730 8158, 731
2073 (Ext. 2322)
3. | PT Pindad Global Source & |JI. Gatot Subroto, | PG TZ1, PIES SYSTEM (Platform
Trading No.517, Bandung, | Intrusion Emergency Stop) PG
Indonesia, 40285. | ALPHA-1, PG BT1
Telepon: +62 22
730 8158, 731
2073 (Ext. 2322)
4. | PT Pindad Medika Utama JI. Gatot Subroto, | Poli Umum, Rawat Inap, IGD.
No.517, Bandung,
Indonesia, 40285.
Telepon: +62 22
730 8158, 731
2073 (Ext. 2322)
5 | Cakra Residence Hotel JI.  Kawi No.1, | Perhotelan
Turen, Kec. Turen,
Kabupaten
Malang, Jawa




PT. Pindad Enjiniring Indonesia mempunyai beberapa variasi produk diantaranya:

Table 3. Daftar Produk Yang dihasilkan

Gambar Produk

Keterangan

PERTASHOP

Demi menjangkau masyarakat
yang lebih luas PT Pertamina
(Persero) bekerja sama dengan
PT Pindad (Persero) melalui anak
perusahaannya PT Pertamina
Retail dan PT Pindad Enjiniring
Indonesia membuat inovasi baru
yaitu PERTASHOP.

No Nama Produk
1 | PERTASHOP
2 | LORRY KPJ-KAI

Hasil kerjasama dengan
PT.Kereta Api Indonesia
(Persero)

PISAU SANGKUR

Salah satu produk dari induk
perusahaan yaitu PT. PINDAD
(PERSERO) untuk dipasang pada
ujung senjata api

PT Pindad Enjiniring Indonesia merupakan bagian penting dari PT Pindad (Persero) dalam
memproduksi komponen alutsista dan komponen senjata khusus, komponen sarana dan prasarana pada
transportasi dan komponen alat berat. Tidak hanya bekerja sama dengan PT Pindad (Persero), PT
Pindad Enjiniring Indonesia juga seringkali bekerja sama dengan perusaan besar lainya. Berikut adalah
pengalaman PT Pindad Enjiniring Indonesia.

Table 4. Pengalaman Perusahaan

No Produk Jenis Pengalaman

1 | Gesits Motor listrik Gesits merupakan salah satu inovasi PT Pindad
Enjiniring Indonesia

2 | Pertashop Merupakan produk kerjasama dari PT Pindad Enjiniring
Inonesia dengan PT Pertamina (Persero)

3 | Actuator Load Test Merupakan produk kerjasama dari PT Pindad Enjiniring
Inonesia dengan PT Garuda Maintenance Facility Aero Asia
Thk




4 | Excavator Merupakan produk kerjasama dari PT Pindad Enjiniring
Inonesia dengan PT Pindad (Persero)

5. Penerapan Keselamatan Kerja

Keselamatan dan Kesehatan kerja (K3) merupakan suatu upaya untuk menciptakan tempat kerja yang
aman dan nyaman, sehat dan bebas dari pecemaran lingkungan dan kecelakaan kerja, sehingga dapat
melindungi para pekerja dari kecelakaan [5]. Keselamatan dan kesehatan kerja merupakan sebuah aspek
perlindungan ketenagakerjaan yang diatur dalam Undang-Undang Nomor 13 Tahun 2003 pasal 87 [6].

Alat produksi yang semakin berkembang di dunia industri akan meningkatkan potensi kecelakaan kerja
yang dapat menimbulkan kerugian [7]. Program K3 merupakan sebuah upaya yang dilakukan oleh PT
Pindad Enjiniring Indonesia untuk meminimalisir dan mencegah terjadinya kecelakaan kerja. Berikut
adalah alat pelindung diri yang dikenakan di area kerja Pengelasan PT Pindad Enjiniring Indonesia:

Table 5. Alat Pelindung Diri yang digunakan

No Nama APD Kegunaan APD

1. | Wearpack Sebuah baju pelindung diri untuk melindungi dari
percikan LAS

2. | Helm LAS Untuk melindungi bagian wajah dari percikan las,

panas pengelasan dan sinar las kebagian mata

3. | Sarung tangan LAS Untuk melindungi kedua tangan las dari percikan
las atau spatter dan panas material yang dihasilkan
oleh pengelasan

4. | Apron Apron untuk melindungi seluruh bagian tubih dari
panas percikan las

5. | Safety Shoes Safety shoes digunakan untuk menghindari efek
maupun terjadinya luka bakar area kaki

Rambu-rambu K3 adalah sebuah media komunikasi visual untuk menimalisir kecelakaan kerja simbol
K3 sangat diperlukan untuk pekerja dilingkungan lapang maupun gedung. Simbol K3 disesuaikan
dengan bahaya yang ada dilingkungan perusahaan. Berikut adalah rambu-rambu K3 di PT Pindad
Enjiniring Indonesia:

JANGAN MENYIMPAN
APAPUN DIATAS TRAVO!!!

e
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Gambar 3. Simbol-simbol Keselamatan Kerja



Adapun peralatan dan pekerjaan yang harus menggunakan izin terlebih dahulu kepada staff engineering
sebelum dipakai, berikut adalah peralatan dan pekerjaan yang harus mempunyai izin operasional:

Table 6. Daftar peralatan yang harus menggunakan izin

No Jenis Alat dan Pekerjaan

Pekerjaan diketinggian

1

2 | Mesin Las

3 | Alat Ukur

4 | Alat pengecatan (Painting)
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