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ABSTRAK 

PT X merupakan sebuah perusahaan yang bergerak di bidang produksi shell core atau inti cetakan 

pasir untuk membuat komponen otomotif. Saat ini pencatatan jam kerja operator di PT X 

mengandalkan pencatatan secara manual pada buku besar. Data yang diperoleh tidak bertaut dengan 

data lainnya sehingga proses rekapitulasi data menjadi kurang optimal. Penerapan teknologi 

informasi dalam sistem pencatatan jam kerja operator diperlukan guna memantau produktivitas 

operator serta dapat memberikan informasi mengenai pembagian kerja operator. Penelitian ini 

ditujukan untuk pengembangan program pencatatan jam kerja operator di PT X secara otomatis. 

Pemantauan aktivitas, pengumpulan data, dan pengolahan data akan dilakukan secara otomatis oleh 

sistem yang terprogram. Program pada sistem ini dibuat menggunakan perangkat lunak pada 

komputer. Data yang diperoleh dapat diakses melalui jaringan internet sehingga pengguna dapat 

melakukan pemantauan dari jarak jauh. Sistem ini akan menghasilkan data jam kerja operator secara 

realtime. Terdapat empat program terdahulu yang berhasil dikembangkan dan terdapat tiga program 

baru yang berhasil dibuat. Program-program tersebut meliputi program antarmuka input operator, 

program antarmuka operator di mesin, program antarmuka quality control gate, program antarmuka 

produk cacat QC, program antarmuka produk cacat operator, program antarmuka laporan harian, 

dan program antarmuka rekap jam kerja operator. Program-program tersebut saling berkaitan yang 

dapat mengolah data jam kerja operator serta produktivitas operator. Program tersebut dapat 

mengolah data input pada antarmuka menjadi output secara otomatis. Terdapat fitur-fitur input data 

yang sederhana pada tampilan antarmuka sehingga pengguna dapat dengan mudah 

menggunakannya. Data output yang dihasilkan oleh program berupa tabel, label, dan laporan yang 

dapat dibuat dan ditampilkan secara realtime. 

Kata kunci: Database, jam kerja operator, sistem monitoring  
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ABSTRACT 

PT X is a company engaged in the production of shell cores or sand mold cores to make automotive 

components. Currently, operator working hours recording at PT X relies on manual recording in the 

ledger. The data obtained is not linked to other data so that the data recapitulation process is less 

than optimal. The application of information technology in the operator working hours recording 

system is needed to monitor operator productivity and can provide information on the division of 

operator work. This study aims to develop an automatic operator working hours recording program 

at PT X. Activity monitoring, data collection, and data processing will be carried out automatically 

by a programmed system. The program in this system is created using software on a computer. The 

data obtained can be accessed via the internet network so that users can monitor remotely. This 

system will produce operator working hours data in real time. There are four previous programs that 

have been successfully developed and there are three new programs that have been successfully 

created. These programs include the operator input interface program, the operator interface program 

on the machine, the quality control gate interface program, the QC defective product interface 

program, the operator defective product interface program, the daily report interface program, and 

the operator working hours recap interface program. These programs are interrelated and can process 

operator working hours data and operator productivity. The program can process input data on the 

interface into output automatically. There are simple data input features on the interface display so 

that users can easily use it. The output data produced by the program is in the form of tables, labels, 

and reports that can be created and displayed in real time. 

Keywords: Database, monitoring system, operating hours
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BAB I PENDAHULUAN 

1. Latar belakang 

Teknologi informasi adalah suatu teknologi yang digunakan untuk mengolah data yang 

meliputi pengumpulan, penyusunan, penyimpanan, pemrosesan, dan pemanipulasian data 

dengan berbagai metode. Tujuan teknologi informasi adalah menghasilkan informasi yang 

relevan, akurat, dan tepat waktu dalam pengambilan keputusan. Teknologi ini digunakan 

dalam berbagai keperluan seperti bisnis, pendidikan, pemerintahan, maupun individu [1]. 

Perkembangan teknologi informasi dimulai dari kemajuan dalam bidang komputer yang 

saat ini telah berkembang menjadi alat komunikasi yang terhubung secara global dengan 

jaringan internet [2]. 

Penerapan teknologi informasi di bidang industri dapat berupa otomatisasi sistem 

pemantauan atau monitoring. Hal ini memungkinkan pemantauan aktivitas dapat dilakukan 

dari jarak jauh secara otomatis selama terhubung dengan jaringan internet melalui 

perangkat lunak pada komputer. Sistem pemantauan otomatis ini dapat memberikan 

keuntungan bagi perusahaan dalam hal efisiensi pemantauan aktivitas. Sistem ini juga 

dapat dimanfaatkan sebagai basis penyimpanan data. 

PT X merupakan sebuah perusahaan yang bergerak di bidang produksi shell core 

atau inti cetakan pasir untuk membuat komponen otomotif. Saat ini pencatatan jam kerja 

operator di PT X mengandalkan pencatatan secara manual pada buku besar. Data yang 

diperoleh tidak bertaut dengan data lainnya sehingga proses rekapitulasi data menjadi 

kurang optimal. Data yang tidak bertaut akan menyebabkan data sulit untuk dicari dan 

berisiko hilang. Oleh karena itu, diperlukan penerapan teknologi informasi dalam sistem 

pencatatan jam kerja operator. 

Berdasarkan pada uraian masalah yang telah dikemukakan, penelitian ini ditujukan 

untuk pengembangan program pencatatan jam kerja operator di PT X secara otomatis. 

Pemantauan aktivitas, pengumpulan data, dan pengolahan data akan dilakukan secara 

otomatis oleh sistem yang terprogram. Program pada sistem ini dibuat menggunakan 

perangkat lunak pada komputer. Data yang diperoleh dapat diakses melalui jaringan 

internet sehingga pengguna dapat melakukan pemantauan dari jarak jauh. Sistem ini akan 

menghasilkan data jam kerja operator secara realtime.  
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2. Rumusan masalah 

Berdasarkan latar belakang yang telah dikemukakan, rumusan masalah pada penelitian ini 

adalah bagaimana cara membuat program untuk mencatat jam kerja operator serta 

produktivitas operator di PT X secara otomatis, sederhana, mudah, dan realtime. 

3. Tujuan 

Berdasarkan latar belakang dan rumusan masalah yang telah dikemukakan, tujuan yang 

ingin dicapai pada penelitian ini adalah mengembangkan program pencatatan jam kerja 

operator serta produktivitas operator di PT X secara otomatis, sederhana, mudah, dan 

realtime.  

4. Manfaat 

Pengembangan program diharapkan dapat membantu PT X dalam mengolah data jam kerja 

dan produktivitas operator secara otomatis serta membantu dalam menyampaikan 

informasi secara realtime. Program ini dapat membantu PT X dalam pemantauan 

produktivitas operator sehingga pembagian upah kerja dan beban kerja dapat disesuaikan. 

Program ini juga dapat memberikan informasi mengenai pembagian kerja operator. Hasil 

program dari penelitian ini dapat digunakan sebagai referensi yang bermanfaat untuk 

pengembangan program berikutnya.  

5. Lingkup masalah 

Berdasarkan rumusan masalah yang dikemukakan, lingkup masalah dalam penelitian yang 

dilaksanakan fokus kepada masalah-masalah yang akan dibahas. Lingkup masalah pada 

penelitian ini adalah sebagai berikut: 

a. Menganalisis proses bisnis dan produksi untuk memahami aliran informasi di dalam 

perusahaan, 

b. Membuat model struktur data program,  

c. Membuat antarmuka atau interface program pencatatan jam kerja operator di PT X 

secara otomatis, sederhana, mudah dan realtime,  

d. Program front-end yang dibuat pada penelitian ini meliputi program input operator, 

program input operator di mesin, dan program rekap jam kerja operator, 

e. Program back-end yang dibuat dan dikembangkan pada penelitian ini meliputi 

program quality control gate, program produk cacat operator, program produk cacat 

QC, dan program laporan harian,  
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f. Melakukan simulasi pengujian program serta analisis hasil simulasi pengujian, dan 

g. Program yang dibuat dan dikembangkan dalam penelitian ini mampu mengolah data 

operator yang meliputi data operator baru, data operator di mesin, data laporan 

harian, data jumlah jam kerja operator, data jumlah produk operator, dan data jumlah 

produk cacat yang dihasilkan oleh operator.     

6. Sistematika penulisan 

Laporan skripsi ini disusun dalam lima bab dan disertai dengan lampiran-lampiran. Bab-

bab yang dibahas meliputi pendahuluan, studi literatur, metodologi penelitian, analisis hasil 

pengujian dan pembahasan, serta kesimpulan dan saran. 

BAB I PENDAHULUAN 

Pada bab ini dibahas latar belakang yang menjelaskan permasalahan secara umum dan 

khusus mengenai penelitian ini, rumusan masalah penelitian, tujuan dilakukannya 

penelitian, manfaat yang diperoleh, pembatasan masalah, dan sistematika penulisan. 

BAB II STUDI LITERATUR  

Pada bab ini dibahas penelitian dan teori yang digunakan sebagai referensi pendukung  

pelaksanaan penelitian program untuk mencatat jam kerja operator di PT X secara otomatis, 

sederhana, mudah, dan realtime. Kajian yang dibahas meliputi pengertian proses produksi, 

monitoring produksi, perencanaan dan pengendalian produksi, revolusi industri 4.0, cyber-

physical system (CPS), Internet of Thing (IoT), dan bahasa pemrograman. 

BAB III METODOLOGI PENELITIAN 

Pada bab ini dibahas tahapan penelitian, tempat pelaksanaan penelitian, serta perangkat 

keras dan lunak yang digunakan. 

BAB IV HASIL DAN PEMBAHASAN 

Pada bab ini dibahas simulasi pengujian, analisis hasil pengujian, dan pembahasan sistem 

pemantauan jam kerja operator di PT X. 

BAB V KESIMPULAN DAN SARAN 

Pada bab ini dibahas kesimpulan dan saran mengenai hal-hal penting yang diperoleh dari 

hasil pengujian dan analisis yang telah dilakukan. 
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DAFTAR PUSTAKA 

Pada bab ini dibahas mengenai sumber acuan yang berupa buku maupun artikel 

yang digunakan dalam laporan skripsi. 

LAMPIRAN 
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BAB V KESIMPULAN DAN SARAN 

1. Kesimpulan 

Pada penelitian ini, berhasil dikembangkan program untuk mencatat jam kerja operator 

serta produktivitas operator secara otomatis, sederhana, mudah, dan realtime. Terdapat 

empat program terdahulu yang berhasil dikembangkan dan terdapat tiga program baru yang 

berhasil dibuat. Program-program tersebut meliputi program antarmuka input operator, 

program antarmuka operator di mesin, program antarmuka quality control gate, program 

antarmuka produk cacat QC, program antarmuka produk cacat operator, program 

antarmuka laporan harian, dan program antarmuka rekap jam kerja operator. Program-

program tersebut saling berkaitan yang dapat mengolah data jam kerja operator serta 

produktivitas operator. Program tersebut dapat mengolah data input pada antarmuka 

menjadi output secara otomatis. Terdapat fitur-fitur input data yang sederhana pada 

tampilan antarmuka sehingga pengguna dapat dengan mudah menggunakannya. Data 

output yang dihasilkan oleh program berupa tabel, label, dan laporan yang dapat dibuat dan 

ditampilkan secara realtime. 

2. Saran 

Berdasarkan penelitian yang telah dilakukan mengenai pengembangan program pencatatan 

jam kerja serta produktivitas operator di PT X secara otomatis, sederhana, mudah, dan 

realtime, terdapat beberapa hal yang dapat ditingkatkan untuk mengoptimalkan program 

yang telah dibuat dan dikembangkan pada penelitian ini. Beberapa hal yang dapat 

ditingkatkan dapat dijelaskan pada beberapa paragraf berikut. 

a. Program antarmuka yang telah dikembangkan pada penelitian ini dapat diakses 

oleh semua pengguna, sehingga diperlukan pengembangan program untuk 

membatasi akses pengguna. Pembatasan akses pengguna bertujuan agar program 

antarmuka hanya dapat diakses oleh pengguna yang berwenang yang terdaftar pada 

sistem. Hanya pengguna yang telah terdaftar dan memiliki username dan password 

yang dapat mengakses program antarmuka. 

b. Pangkalan data atau database yang digunakan untuk menyimpan data input 

maupun data output hanya berjumlah satu. Penelitian program ini dapat 

dikembangkan agar dapat memiliki database cadangan. Database cadangan 

bertujuan untuk dapat memulihkan data yang hilang maupun rusak. 
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c. Tampilan program antarmuka pada penelitian ini dapat dikembangkan agar 

memiliki fitur yang lebih menarik, sehingga dapat meningkatkan nilai estetika 

tampilan program antarmuka. 

d. Program antarmuka yang telah dikembangkan pada penelitian ini hanya dapat 

diakses dalam jaringan lokal. Pengembangan diperlukan agar program antarmuka 

dapat diakses dalam jaringan internet, sehingga pengguna yang berada di luar 

jaringan lokal dapat mengakses program.  
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