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ABSTRAK 

Penelitian ini bertujuan untuk mengembangkan aplikasi berbasis web untuk pencatatan dan 

pemantauan pemesanan bahan baku secara otomatis pada industri inti cetakan pasir di PT 

X. Permasalahan utama yang dihadapi perusahaan adalah sistem pencatatan data yang 

masih dilakukan secara manual dan belum terintegrasi, sehingga data tersebar di berbagai 

dokumen terpisah. Kondisi ini menyebabkan hambatan dalam efisiensi operasional dan 

keterlambatan pengambilan keputusan. Penelitian ini menggunakan pendekatan kuantitatif 

melalui tahapan pemodelan sistem, perancangan antarmuka, serta pengujian program 

dengan simulasi data nyata. Sistem dikembangkan menggunakan bahasa pemrograman 

PHP untuk antarmuka pengguna, Python untuk pemrosesan data, serta basis data MySQL 

(HeidiSQL) untuk penyimpanan informasi. Struktur data utama meliputi jenis material, 

pemasok, purchase order, purchase items, dan material yang telah diterima. Pengujian 

dilakukan dengan menyimulasikan transaksi aktual menggunakan lima antarmuka utama: 

antarmuka jenis material, antarmuka pemasok, antarmuka purchase order, antarmuka 

purchase items, dan antarmuka material. Keberhasilan program diukur dengan 

membandingkan hasil output sistem dengan hasil perhitungan manual. Hasil pengujian 

menunjukkan bahwa sistem dapat berfungsi secara akurat dan efisien, termasuk dalam hal 

input data, pembuatan ID otomatis, deteksi kesalahan, dan pembaruan informasi secara 

real-time. Selain itu, fitur pencetakan label dan rekonsiliasi stok otomatis membantu 

meningkatkan akurasi dan keterlacakan bahan baku yang diterima. Dapat disimpulkan 

bahwa sistem ini mampu meningkatkan visibilitas perencanaan produksi dan mendukung 

pengambilan keputusan berbasis data. Aplikasi yang dikembangkan memberikan solusi 

praktis dan skalabel untuk meningkatkan efisiensi monitoring pemesanan bahan baku di 

PT X. 

 

Kata kunci: pemantauan bahan baku, industri inti cetakan pasir, pelacakan real-time dan 

aplikasi berbasis web 
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ABSTRACT 

This research aims to develop a web-based application for automated recording and 

monitoring of raw material orders in the sand mold core industry at PT X. The core issue 

identified in the company is the manual and unintegrated data recording system, which 

results in scattered information across documents and hampers operational efficiency and 

real-time decision-making. The study adopts a quantitative approach involving system 

modeling, interface development, and program testing through simulation. The monitoring 

system was developed using PHP for the frontend and Python for data processing, with a 

MySQL-based database to store and manage information. Key data structures include 

supplier data, material types, purchase orders, purchase items, and received materials. 

These data points are integrated into a comprehensive web application that can be accessed 

via desktop or mobile devices, enabling real-time tracking of raw material procurement and 

deliveries. Simulation testing was conducted by inputting real transaction scenarios into 

the system. Test cases were executed on five main interfaces: material types, suppliers, 

purchase orders, purchase items, and received materials. The success of each transaction 

was determined by comparing system-generated outputs with manually calculated 

expectations. Quantitative evaluation revealed that the system met key functional 

requirements, including accurate data input/output, automatic ID generation, efficient error 

detection, and timely information updates. Additionally, automated label generation and 

stock reconciliation features increased the traceability and transparency of material 

handling. In conclusion, the developed application significantly enhances production 

planning visibility and supports data-driven decisions at PT X. The system provides a 

practical and scalable solution to improve order monitoring efficiency and minimize 

material procurement errors. 

 

Keywords: raw material monitoring, sand mold core industry, real-time tracking and web-

based application
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BAB I PENDAHULUAN 

1. Latar belakang 

Perkembangan teknologi saat ini telah merambah hampir ke semua aspek kehidupan 

manusia [1]. Salah satu contoh perkembangan teknologi yaitu keberadaan komputer dan 

jaringan internet yang saat ini sangat mudah untuk diakses [2]. Berkat kemudahan itu, 

komputer yang awalnya hanya digunakan untuk mengakses data yang terbatas, sekarang 

komputer mampu mengakses data dan mengolah data dari berbagai kondisi. Hal tersebut 

dapat terjadi berkat adanya jaringan internet. 

Penerapan teknologi komputer dan jaringan saat ini begitu luas salah satunya pada 

bidang industri. Penerapan teknologi komputer dan jaringan internet di industri dapat 

berupa sistem monitoring atau pemantauan yang dapat dilakukan secara otomatis. Sistem 

tersebut dapat diakses dari jarak jauh melalui aplikasi berbasis komputer. Penerapan sistem 

monitoring di industri bermanfaat signifikan dalam efisiensi operasional, pemantauan suatu 

aktivitas, dan pengendalian proses agar sesuai standar yang telah ditetapkan oleh 

perusahaan. 

PT X merupakan sebuah perusahaan yang fokus pada produksi shell core untuk 

industri pengecoran komponen otomotif [3]. Pada saat ini data perencanaan produksi di PT 

X hanya tercatat pada sebuah buku besar atau dokumen yang terpisah. Data yang didapat 

merupakan data yang tidak saling berkaitan. Hal ini disebabkan karena pencatatan data 

dilakukan secara manual. Oleh karena itu, diperlukan penerapan teknologi sistem informasi 

untuk mencatat data secara mudah dan otomatis [4]. 

Berdasarkan uraian masalah yang telah dijabarkan, skripsi ini mengupayakan untuk 

mengembangkan sebuah program sistem monitoring pemantauan pengadaan bahan baku 

secara otomatis. Pencatatan data dan pemantauan akan dilakukan secara otomatis oleh 

sistem monitoring. Aplikasi berbasis komputer ini dapat diakses melalui jaringan internet 

dari lokasi manapun pengguna berada, bahkan memungkinkan pengguna memantau dari 

jarak yang jauh [5]. Sistem monitoring akan melakukan proses pengumpulan data yang 

telah ditentukan. Data tersebut dapat dianalisis untuk segera diambil tindakan apabila 

terjadi penyimpangan. Kemudian data tersebut dijadikan bahan analisa terhadap aktivitas 

produksi. Pengambilan data pada umumnya dilakukan secara real-time [6]. 
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2. Rumusan masalah 

Berdasarkan latar belakang yang telah dikemukakan sebelumnya, rumusan masalah pada 

skripsi ini adalah bagaimana cara membuat program untuk memantau pemesanan bahan 

baku dan kedatangan pesanan di PT X secara sederhana, mudah, dan real-time. 

3. Tujuan 

Merujuk pada latar belakang dan rumusan masalah yang telah diuraikan di atas, tujuan yang 

ingin dicapai pada skripsi ini adalah mengembangkan program pemantauan pemesanan 

bahan baku dan kedatangan pesanan di PT X secara   sederhana, mudah, dan real-time. 

4. Manfaat 

Skripsi ini diharapkan dapat memberikan kontribusi yang berarti dalam perancangan serta 

pengembangan program untuk memantau pemesanan bahan baku dan kedatangan pesanan 

di PT X secara sederhana, mudah, dan real-time. Hasil program yang diperoleh dari skripsi 

ini dapat menjadi acuan yang berguna untuk mengembangkan program selanjutnya. 

5. Lingkup masalah 

Berdasarkan lingkup masalah yang telah diuraikan di atas, lingkup masalah dalam skripsi 

ini fokus kepada masalah-masalah yang akan dibahas. Lingkup masalah pada skripsi ini 

adalah sebagai berikut: 

 a.  Menganalisis proses bisnis untuk memahami aliran material dan aliran informasi 

pada perusahaan, 

b.  Membuat model struktur data, 

 c. Membuat antarmuka program pemantauan pemesanan bahan baku dan kedatangan 

pesanan di PT X yang terdiri dari input material, input jenis material, input 

pemasok, dan input purchase order secara sederhana, mudah, dan real-time, 

 d.  Monitoring data dalam penelitian ini fokus pada monitoring data pesanan, dan data 

pemenuhan pesanan, untuk mengetahui pemesanan bahan baku,  

e.  Melakukan uji coba aplikasi berbasis web. 

6. Sistematika penulisan  

Pembahasan serta penyusunan laporan penelitian ini terbagi dalam lima bab dan dilengkapi 

dengan lampiran-lampiran yang mendukung. Bab-bab yang akan dibahas meliputi 

pendahuluan, studi literatur, metodologi penelitian, pengujian, analisis hasil pengujian dan 

pembahasan, kesimpulan dan saran. 
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BAB I PENDAHULUAN 

Pada bab ini dibahas tentang latar belakang yang menjadi permasalahan secara umum dan 

khusus skripsi ini dilakukan, perumusan masalah penelitian, tujuan, batasan masalah 

penelitian, manfaat penelitian, dan sistematika penulisan. 

BAB II STUDI LITERATUR 

Pada bab ini dibahas beberapa topik yang mendukung penelitian tentang program untuk 

memantau pemesanan bahan baku dan kedatangan pesanan di PT X secara sederhana dan 

real-time. Topik-topik yang akan dibahas meliputi pengertian proses produksi, perencanaan 

proses produksi, monitoring produksi, dan industri 4.0. 

BAB III METODOLOGI 

Pada bab ini dibahas tahapan penelitian, tempat penelitian dan perangkat keras yang 

digunakan. 

BAB IV PENGUJIAN, HASIL PENGUJIAN DAN PEMBAHASAN 

Pada bab ini dibahas simulasi pengujian, analisis hasil pengujian, dan pembahasan sistem 

monitoring pemesanan bahan baku di PT X. 

BAB V KESIMPULAN DAN SARAN 

Pada bab ini dibahas mengenai kesimpulan dan saran tentang hal–hal penting yang 

diperoleh dari hasil pengujian dan analisis yang telah dilakukan. 

DAFTAR PUSTAKA 

LAMPIRAN 
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BAB V KESIMPULAN DAN SARAN 

1. Kesimpulan 

Pengembangan program pemantauan pemesanan bahan baku secara otomatis telah berhasil 

dibuat. Pengembangan tersebut meliputi perencanaan sistem monitoring, analisis proses 

bisnis perusahaan, analisis alur proses produksi, membuat struktur model data, dan 

membuat program frontend serta program backend. Pengembangan yang telah dilakukan 

berjalan sesuai dengan rumusan dan tujuan penelitian. Hasil pengembangan program 

pemantauan pemesanan bahan baku secara otomatis pada industri inti cetakan pasir di PT 

X adalah:  

 a.  Berdasarkan alur proses produksi dan proses bisnis yang telah dianalisis dapat 

diketahui aliran material dan aliran informasi terkait progres pemesanan bahan 

baku untuk dibuat model data yang terkait progres pemesanan bahan baku; 

Beberapa model data tersebut yaitu model data pemasok, model data purchase 

order, model data purchase items, model data jenis material, dan model data 

material, 

 b.  Program frontend menggunakan bahasa pemrograman Hypertext PreProcessor 

(PHP); Program backend menggunakan aplikasi Python, pembuatan model data 

menggunakan DBdesigner, dan aplikasi HeidiSQL untuk menyimpan data, 

 c.  Program monitoring yang berhasil dibuat membantu perusahaan mengetahui 

kondisi dan informasi pemesanan bahan baku secara real-time, 

 d.  Program monitoring yang berhasil dibuat membantu perusahaan memantau 

pemesanan bahan baku di workshop dari jarak yang jauh, 

 e.  Program monitoring yang berhasil dibuat membantu perusahaan membuat label 

purchase order yang telah dipesan secara otomatis, dan 

 f.   Program monitoring yang berhasil dibuat membantu perusahaan membuat label 

material secara otomatis. 

2. Saran 

Berdasarkan hasil pengkajian skripsi yang dilakukan di lapangan, beberapa hal masih perlu 

dikembangkan lebih lanjut. Beberapa hal yang masih perlu dikembangkan sebagai berikut:  

 a.  Program yang telah dirancang terus dievaluasi, khususnya dalam hal sistem 

monitoring pemesanan bahan baku; Selain itu, desain antarmuka yang masih 
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sederhana diharapkan dapat terus dikembangkan agar lebih intuitif dan 

mendukung efisiensi penggunaannya. 

 b.  Peningkatan keamanan data melalui enkripsi dan kontrol akses berbasis peran 

juga perlu dipertimbangkan untuk menjaga kerahasiaan informasi, dan pelatihan 

berkala bagi pengguna penting dilakukan agar seluruh fitur sistem monitoring 

dapat dimanfaatkan dengan optimal dan mengikuti perkembangan teknologi. 
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