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ABSTRAK

Strain clamp adalah alat penjepit kabel yang digunakan untuk mengamankan dan menahan kabel,
serta kawat tegangan rendah hingga menengah pada tiang atau struktur penyangga. Namun, alat ini
juga dapat menjadi sumber cacat jika tidak dipasang dengan benar atau jika terdapat kesalahan dalam
proses pemasangannya. Strain clamp dirancang untuk menahan beban mekanis akibat gaya tarik
pada kabel, seperti berat kabel dan tegangan listrik yang dihasilkan. Untuk menghasilkan strain
clamp dengan kualitas yang baik dan tingkat kegagalan yang rendah, analisis kegagalan perlu
dilakukan. Melalui pengujian ini, dapat dianalisis kegagalan material yang terjadi pada strain clamp.
Oleh karena itu, analisis kegagalan pada strain clamp sangat penting untuk meningkatkan kualitas
produk dan mengurangi biaya produksi. Penelitian ini diharapkan dapat memberikan kontribusi
positif bagi perusahaan yang memproduksi strain clamp. Tujuan dari penelitian ini adalah untuk
mengidentifikasi jenis-jenis cacat pengecoran pada strain clamp, menganalisis faktor-faktor
penyebab cacat, dan memberikan rekomendasi untuk mengurangi cacat serta meningkatkan kualitas
produk strain clamp. Penelitian ini dilakukan dengan mengidentifikasi cacat pada strain clamp
melalui pemeriksaan visual, uji metalografi, dan uji radiografi. Hasil penelitian menunjukkan
adanya shrinkage porosity atau rongga susut, cacat deformasi, cacat lubang, porositas, dan retak
(crack). Dari hasil penelitian, dapat disimpulkan bahwa beberapa cacat pada strain clamp
disebabkan oleh cetakan yang kurang bersih, suhu peleburan yang tidak tepat, proses pendinginan
yang kurang sesuai, dan waktu peleburan yang terlalu singkat. Penting untuk menindaklanjuti
temuan ini dengan mengimplementasikan langkah-langkah perbaikan yang telah direkomendasikan,
seperti pengendalian suhu dan kebersihan cetakan, untuk mencapai produk yang lebih andal dan
berkualitas tinggi. Dengan demikian, hasil penelitian ini tidak hanya bermanfaat untuk
pengembangan produk, tetapi juga untuk meningkatkan kepercayaan konsumen terhadap kualitas
strain clamp yang dihasilkan.

Kata Kunci: strain clamp, pengecoran, metalografi, NDT radiografi.
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ABSTRACT

A strain clamp is a cable clamping device used to secure and hold cables, as well as low to medium
voltage wires on poles or support structures. However, they can also be a source of defects if not
installed properly or if there are errors in the installation process. Strain clamps are designed to
withstand mechanical loads due to tensile forces on the cable, such as the weight of the cable and
the resulting electrical stress. In order to produce strain clamps with good quality and low failure
rates, failure analysis needs to be performed. Through this test, can be analyzed the material failure
that occurs in the strain clamp. Therefore, failure analysis on strain clamps is very important to
improve product quality and reduce production costs. This research is expected to make a positive
contribution to companies that produce strain clamps. The purpose of this study is to identify the
types of casting defects in strain clamps, analyze the factors that cause defects, and provide
recommendations to reduce defects and improve the quality of strain clamp products. This research
was conducted by identifying defects in the strain clamp through visual inspection, metallographic
tests, and radiographic tests. The results showed the presence of shrinkage porosity or shrinkage
cavity, deformation defects, hole defects, porosity, and cracks. From the results, it can be concluded
that some of the defects in the strain clamp are caused by unclean molds, improper melting
temperature, improper cooling process, and too short melting time. It is important to follow up on
these findings by implementing the recommended corrective measures, such as temperature control
and mold cleanliness, to achieve more reliable and high-quality products. Thus, the results of this
study are not only useful for product development, but also for increasing consumer confidence in
the quality of the strain clamp produced.

Keywords: strain clamp, casting, metallography, radiographic NDT.
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BAB I PENDAHULUAN

1. Latar Belakang

Strain clamp adalah alat penjepit yang digunakan untuk mengamankan dan menahan kabel
atau kawat dengan tegangan rendah hingga menengah pada tiang atau struktur penyangga.
Namun, alat ini juga dapat menyebabkan cacat jika pemasangannya tidak dilakukan dengan
benar atau jika terjadi kesalahan dalam proses instalasi [1].

Untuk memproduksi strain clamp berkualitas tinggi dengan tingkat kegagalan yang
rendah, diperlukan analisis kegagalan melalui metode pengujian visual, metalografi, dan
NDT radiografi. Dengan pengujian ini, dapat dianalisis kegagalan material yang terjadi
pada strain clamp.

Oleh karena itu, analisis kegagalan pada strain clamp sangat penting untuk
meningkatkan kualitas produk serta mengurangi biaya produksi. Penelitian ini diharapkan
dapat memberikan dampak positif bagi perusahaan yang memproduksi strain clamp.

2. Rumusan Masalah
Mengidentifikasi jenis-jenis cacat serta faktor-faktor penyebab cacat pengecoran pada
proses pembuatan strain clamp, serta upaya untuk mengatasi cacat dan meningkatkan
kualitas produk strain clamp.
3. Tujuan
Tujuan yang hendak dicapai dari penelitian ini adalah:
e  Mengidentifikasi jenis-jenis cacat pengecoran pada strain clamp.
e  Menganalisis faktor-faktor penyebab cacat.

e  Memberikan rekomendasi untuk mengurangi cacat dan meningkatkan kualitas

produk strain clamp.

4. Manfaat
Adapun manfaat dari penelitian ini adalah sebagai berikut:
e Identifikasi dan pengurangan cacat.
e Peningkatan kualitas produk.

o Efisiensi biaya.
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5. Batasan Masalah

Batasan masalah dalam penelitian analisis cacat pengecoran pada strain clamp adalah

sebagai berikut:

e Analisis Jenis Cacat.
e Analisis Pengujian visual.
e Analisis pengujian metalografi dan radiografi.

e Sistematika Penulisan

6. Sistematika Penulisan

Penyusunan penulisan laporan skripsi ini diuraikan berdasarkan beberapa bab dan
disajikan dalam bentuk susunan beserta:

BAB I PENDAHULUAN

Berisikan tentang latar belakang, rumusan masalah, tujuan yang ingin dicapai dalam
penelitian, manfaat penelitian, batasan masalah, dan sistematika penulisan.

BAB II STUDI LITERATUR

Berisi tentang uraian teori yang berkaitan tentang strain clamp, pengecoran, jenis-jenis
pengecoran,pengecekan visual, pengujian radiografi dan pengujian Metalografi.

BAB III METODOLOGI PENELITIAN

Berisikan tentang diagram alir penelitian dimulai dari pengumpulan data, analisa serta
kesimpulan yang didapat dari penelitian.

BAB IV HASIL DAN PEMBAHASAN

Pada bab ini disajikan data hasil pengujian dan pembahasan

BAB V KESIMPULAN DAN SARAN

Bab ini menjelaskan kesimpulan secara keseluruhan dari skripsi ini serta saran untuk
penelitian kedepannya.

DAFTAR PUSTAKA

Bab ini berisikan daftar jurnal dan referensi yang digunakan untuk penyusunan Laporan

Skripsi ini.
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BAB V KESIMPULAN DAN SARAN

1. Kesimpulan

Terdapat kesimpulan dari pembuatan strain clamp diantaranya:

a. Pembuatan strain clamp ini terbuat dari aluminium ADC12, proses pembuatan menjadi

dua tahapan yaitu pengecoran dengan cara sand casting dan proses pemesinan.
b. Proses pengujian strain clamp memiliki beberapa pengujian,yaitu:

e Pengujian Radiogravi (NDT).

e Pengujian metalografi mikro dan makro.

2. Saran

Dari hasil pengujian dan pengamatan terhadap produk ini memiliki saran terkait
pengembangan pembuatan yaitu, penting untuk memperhatikan proses produksi, terutama

pada tahap pengecoran, agar kecacatan pada strain clamp dapat dihindari.
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