Pengembangan program pencatatan jumlah jam pemakaian
mesin pada industri inti cetakan pasir di PT X

Development of a machine usage hour recording program at the
sand core industry PT X

SKRIPSI

Oleh:
Nama: Muhamad Reza Nur Fadilah
NPM: 203030073

PROGRAM STUDI TEKNIK MESIN
FAKULTAS TEKNIK UNIVERSITAS PASUNDAN
BANDUNG
2025



SURAT PERNYATAAN

Saya yang bertanda tangan di bawah ini,
Nama : Muhamad Reza Nur Fadilah
Nomor Pokok Mahasiswa : 203030073
Program Studi : Teknik Mesin FT UNPAS
Dengan ini menyatakan bahwa:

1. Dalam Skripsi yang saya kerjakan ini tidak terdapat karya yang pernah

diajukan/ditulis oleh orang lain untuk memperoleh gelar dari suatu perguruan
tinggi,
2. Sepanjang pengetahuan saya, tidak terdapat karya atau pendapat yang pernah

ditulis dan diterbitkan oleh orang lain kecuali yang secara tertulis

diacu/dikutip/disitasi dalam naskah ini dan disebutkan dalam referensi,

3. Naskah laporan skripsi yang ditulis bukan dilakukan secara copy paste dari karya

orang lain dan mengganti beberapa kata yang tidak perlu.
4. Naskah laporan skripsi bukan hasil plagiarism.

Apabila dikemudian hari terbukti bahwa pernyataan ini tidak benar maka saya sanggup

menerima hukuman/sanksi apapun sesuai peraturan yang berlaku.

Bandung, 19 Februari 2025

Penulis,

SPPuL W R1BU RUPL
10008

E LG

g

e\ VG

e

AR0ES

Muhamad Reza Nur Fadilah



SURAT PERNYATAAN PERSETUJUAN PUBLIKASI

Yang bertanda tangan di bawah ini, sebagai sivitas akademik Universitas Pasundan, saya:
Nama : Muhamad Reza Nur Fadilah
NPM : 203030073
Program Studi : Teknik Mesin FT UNPAS
Jenis Karya . Skripsi

Menyatakan bahwa sebagai pengembangan ilmu pengetahuan dan teknologi, saya
menyetujui memberikan kepada Universitas Pasundan Hak Bebas Royalti Noneksklusif
atas karya ilmiah saya yang berjudul:
“Pengembangan program pencatatan jumlah jam pemakaian mesin pada industri inti
cetakan pasir PT X”

Beserta perangkat yang ada (jika ada). Dengan Hak Bebas Royalti Nonekslusif ini
Universitas Pasundan berhak menyimpan, mengalihmedia/formatkan, mengelola
dalam bentuk pakalan data (database), merawat, dan mempublikasikan skripsi saya
selama tetap mencantumkan nama saya sebagai penulis/pencipta dan sebagai

pemilik Hak Cipta.
Demikian pernyataan ini saya buat dengan sebenarnya.
Bandung, 19 Februari 2025

Yang menyatakan,

SEPULUM RIBU RUPY
0608

ATATARTNG

i 0 G
ys

: : SN\
{72 Ean =
L
LvEy

'@
2
<
R

Muhamad Reza Nur Fadilah



LEMBAR PENGESAHAN PEMBIMBING

Pengembangan program pencatatan jumlah jam pemakaian
mesin pada industri inti cetakan pasir PT X

Nama: Muhamad Reza Nur Fadilah
NPM: 203030073

Pembimbing Utama

&

Dr. Ir. Rachmad Hartono, M.T.

Pembimbing Pendamping

DA, (R4

Dr. Ir. Bambang Ariantara, M.T.



LEMBAR PENGESAHAN PENGUJI

Pengembangan program pencatatan jumlah jam
pemakaian mesin pada industri inti cetakan pasir PT X

Nama: Muhamad Reza Nur Fadilah
NPM: 203030073

Tanggal sidang skripsi: 19 Februari 2025

Ketua : Dr. Ir. Rachmad Hartono, M.T. .Y .

Sekretaris @ Dr. Ir. Bambang Ariantara, M.T.

Anggota . M. Reza Hermawan, S.T., M.T.

Anggota  : Dr. Ir. Sugiharto, M.T.



KATA PENGANTAR

Assalamu ’alaikum Warrahmatullah Wabarakaatuh

Puji dan syukur penulis panjatkan kepada yang mahakuasa, Allah SWT sebagai pencipta
atas segala kehidupan yang senantiasa memberikan rahmat kepada hamba-Nya. Dengan
penuh syukur, penulis dapat menyelesaikan penulisan skripsi ini yang berjudul
Pengembangan program pencatatan jumlah jam pemakaian mesin pada industri inti
cetakan pasir PT X. Dalam kesempatan ini penulis mengucapkan terima kasih kepada
semua pihak yang telah memberikan dukungan, bantuan, dan motivasi selama perjalanan

penulisan skripsi ini. Penulis ucapkan terima kasih sebesar-besarnya kepada:

1. Allah SWT atas rahmat-Nya yang telah memberikan petunjuk dan karunia-Nya, penulis
dapat menyelesaikan penelitian ini,

2. Terima kasih kepada keluarga yang selalu memberikan dukungan, motivasi, dan
pengertian selama menyelesaikan penelitian ini. Doa dan semangat dari keluarga telah

menjadi pendorong yang sangat berarti bagi kesuksesan,

3. Dr. Ir. Rachmad Hartono, M.T. selaku pembimbing | yang telah memberikan
bimbimbing, arahan, serta masukan yang berharga sepanjang penulisan penelitian ini.
Bimbingan dan pengajarannya telah membantu kami dalam mengembangkan

pemahaman dan keterampilan dalam bidang ini,

4. Dr. Ir. Bambang Ariantara, M.T. selaku pembimbing Il yang telah memberikan
bimbingan, arahan, serta masukan yang berharga sepanjang penulisan penelitian ini.
Bimbingan dan pengajarannya telah membantu kami dalam mengembangkan

pemahaman dan keterampilan dalam bidang ini,

5. Bapak dan Ibu Dosen Program Studi Teknik Mesin Universitas Pasundan yang telah
dengan tulus memberikan ilmu dan pengetahuan yang sangat berharga, serta
membagikan pengalaman berharga kepada penulis, sehingga penulis dapat memperoleh

wawasan yang bermanfaat dalam proses pembelajaran,

6. Seluruh tenaga kerja Jurusan Teknik Mesin yang telah memberikan bantuan dan
dukungan yang sangat berarti terkait informasi akademik, sehingga penulis dapat

menjalani proses pendidikan dengan lebih baik dan terarah,

7. Keluarga Lab Peotro yang selalu bersedia untuk berdiskusi dan berkolaborasi sehingga
memberikan wawasan dan pemahaman baru, serta hiburan yang telah diberikan selama

pengerjaan penelitian ini, dan



8. Keluarga Teknik Mesin Angkatan 2020 yang telah memberikan dukungan dan doa
dalam penelitian ini.

Penulisan penelitian ini tidak lepas dari kekurangan dan keterbatasan, oleh karena itu
dengan rendahhati menerima setiap kritik dan saran yang dapat memperbaiki karya penulis
ke dapannya. Penulisberharap bahwa penelitian ini dapat memberikan manfaat dalam
pengembangan ilmu pengetahuan dan teknologi di masa yang akan datang. Semoga Allah

SWT senantiasa memberikan rahmat, hidayah, dan keberkahan-Nya kepada kita semua.

Wassalamu’alaikum Warrahmatullah Wabarakaatuh

Bandung, 19 Februari 2025

Penulis,

x

Muhamad a adilah

Vi



DAFTAR ISl

SURAT PERNYATAAN ...t I
SURAT PERNYATAAN PERSETUJUAN PUBLIKASI .........ccocoiiiie 1
LEMBAR PENGESAHAN PEMBIMBING .......ccccoooiiiiiiie e 1
LEMBAR PENGESAHAN PENGUJI ......ccoooiii e v
KATA PENGANTAR .t \Y
DAFTAR IS Vil
DAFTAR GAMBAR ... .ot X
ABSTRAK .ttt a e r e e nae e Xl
ABSTRACT ettt e et nn e b e e Xl
BAB | PENDAHULUAN ...ttt ne s 1
1. Latar Delakang.......cccocueiieiieiieie ettt 1
2. RUMUSAN MASAIAN ..o 2
& Tujuan........ ST WO e 2
4, MANTAAL.....c.eiiiie s 2
5. LingKUp Masalah..........cccooiiiiiiiiicieccceere e 2
6. Sistematika PENUIISAN .........ccveiiiiieciee e 3
BAB Il STUDI LITERATUR ..o 5
1. KaJIan PUSTAKA. .......eeivieiiiieiiie et et et 5
2. Proses ProdUKSI .......cccviiieiiieie ettt 7
3. Perencanaan dan pengendalian produksi ............cccccveveiienisveiienecie e 8
4, SISTEM MONITOFTNG ... eiteitieiieieiesie sttt 9
5. INAUSEIT 4.0 ..o s 10
6. Cyber physical System (CPS) .....ccocooiiiiiiiicce e 11

Vil



8. Industrial internet of things (HHOT).......coocveiiiiiiii e 12
BAB 111l METODOLOGI PENELITIAN ....oooiiiieeeeeeeeeee e 13
1. Tahapan PeNIItIAN .........ccooiiiiiiieiceie s 13
A, Identifikasi Masalah ... 13

B.  StUdi HEEratur.......cocieiiiiiiiieeee e 14

C. Perencanaan sistem monitoring...........cccceevveveereiieieese e 14

D.  Membuat model data.............ccceireriiiiiniiiic e 15

E.  Membuat Program..........cccoviiiiiiiniiiene s 20

F.  Simulasi pengujian program ...........ccccoeoerenineneeiisnene e 21

G. Analisis data hasil pengujian............cccccocevveiieie e 22

2. Tempat PENElItian ........ccveiieiiee e 22
3. PerangKat KEIAS .......ccviieiiieiie ettt ettt 23
BAB IV SIMULASI PENGUJIAN, HASIL, DAN PEMBAHASAN ............. 23
1. SIMUIAST PENQUJTAN. ... .coiiiiiieiiie ittt eae e 23
A. Antarmuka lapor maintenancCe...........cccceovveiiiiieieeie e 23

B.  ANtarmuka SUPEIVISON ........coiiiiiiteieieiesie ettt 24

C. Antarmuka MaiNtENANCE .........c.eovriiriereririsieeeee e 26

D. Antarmuka komponen maintenance ............ccoceeeerineesieeseesiesennnens 27

E. Antarmuka jam pemakaian mesSin.......c.ccoceviiiiieiiieiiiee i 29

F.  Antarmuka buat laporan maintenance ...........ccccecveivveieeieeseeresieeinens 30

2. Hasil pengujian dan pembahasan............ccccceveiieiieiicie s 31
A. Efisiensi pelaporan kerusakan mesin ..........cccccooceveiencneniniesinninenns 31

B. Pengolahaan data maintenance ...........ccccocvevviiieeiiecsie s 32

C.  Laporan MainteNanCe..........ccccverueeeeieeriesiieseesie e e sie e e sae e ses 32

D.  Laporan Narian ........ccccceeveeeeiierie e se e ee e 32

viii



1. KESIMPUIAN L.ttt ne s 34
2. SAIAN ¢ 35
DAFTAR PUSTAKA .ttt et e 36
LAMPIRAN ...ttt e e et e e e s snba e e e e enbeeeeaans 39
1. Model data mesin dan model data terkait model data mesin..................... 39
2. Model data sesi kerja dan model data terkait model data sesi kerja........... 40
3. Model data operator dan model data terkait model data operator ............. 41



DAFTAR GAMBAR

Gambar 1 Perkembangan revolusi industri [18] .........cccooeviiirieiiniiieieicne e 10
Gambar 2. Tahapan PENEHTIAN .........cooviiiiiiiiieie e 13
Gambar 3. Proses DISNIS PT X [4] c.ecceeiiie e 15
Gambar 4. Alur proses produksi [22], [23], [24], [25] -.veoeeeeeeiiiiiieeeee e 16
Gambar 5. Struktur MOdel data ...........cccvevveieeiiiice e 17
Gambar 6. Denah [0Kasi PENEHTIAN .......cccoiiiiiiiiiiiiiee e 22
Gambar 7. Perangkat keras yang digunakan [26] .........cccccceiveiiiiiiieiiresie e 23
Gambar 8. Antarmuka [apor MaiNteNANCE.........cceiiiiieie e 23
Gambar 9. Antarmuka lapor maintenance setelah inputdata...........cccceeerviiiicncnennnen. 24
Gambar 10. ANtarmuka SUPEIVISOT .......ccueitiiiieierieiiesieeiesiesicssie ettt sbn e 24
Gambar 11. Antarmuka SUPEIVISOL ......c..ccvieiieiieiiecie e st se et se st sreesraesraesreenne s 25
Gambar 12. Antarmuka supervisor setelah input data..............cccceeeveeiviiiic i, 25
Gambar 13. Antarmuka MaiNtENANCE..........cciiiieiiiiiiee ittt 26
Gambar 14. Antarmuka maintenance setelah input data .............coocveveieiiiiiicicne e 27
Gambar 15. Antarmuka maintenance setelah input seluruh data............ccocooveieicrennnnn. 27
Gambar 16. Antarmuka KOmponen MainNteNanCE .........coceverieieiienenieeieenie e 28
Gambar 17. Antarmuka komponen maintenance setelah input data.............c..cccccovevveenenn 28
Gambar 18. Antarmuka jam pemakaian MESIN.........ccccveiueeiieeiieerieesieeseeesieeseeesneesens 29
Gambar 19. Antarmuka tabel jam Kerja mesin ..........cccooeiiiiiieiiiiseece e 29
Gambar 20. Antarmuka buat laporan maintenance ............cocooeverininiencneseee e 30
Gambar 21. Laporan maintenance pada periode tertentu .........c.ccocevvveviievievieevieeseevieeennn 31
Gambar 22. Laporan harian tahap awal pengembangan ...........c.ccccvvveviieeiicvieccieseeennn 33
Gambar 23. Pengembangan 1aporan Narian ..........ccccevceeiee e e e s s 33
Gambar 24. Model data mesin dan model data terkait model data mesin.................c....... 39
Gambar 25. Model data sesi kerja dan model data terkait model data sesi kerja............... 41
Gambar 26. Model data operator dan model data terkait model data operator ................. 42



ABSTRAK

PT X adalah perusahaan yang memproduksi inti cetakan pasir untuk industri pengecoran
komponen otomotif. Sistem pencatatan data produksi di PT X saat ini masih dilakukan
secara manual menggunakan buku besar atau dokumen terpisah. Metode ini menyebabkan
hambatan dalam kegiatan monitoring, seperti sulitnya melacak waktu pemakaian mesin,
kurangnya informasi downtime, dan ketidakmampuan menganalisis efisiensi operasional
secara menyeluruh. Hambatan ini berdampak pada keterlambatan pemeliharaan mesin dan
pengambilan keputusan berbasis data. Untuk mengatasi masalah tersebut, penelitian ini
bertujuan mengembangkan sistem monitoring pencatatan jam pemakaian mesin berbasis
teknologi informasi. Sistem ini dirancang dengan teknologi berbasis web yang
memungkinkan manajemen mengakses informasi produksi secara real-time. Data
operasional disimpan dalam database HeidiSQL, diproses menggunakan Python, dan
ditampilkan melalui antarmuka berbasis PHP. Proses pengembangan melibatkan analisis
proses bisnis, alur produksi, dan pembuatan model data untuk mendukung pencatatan
aktivitas produksi. Hasil pengembangan mencakup antarmuka pemantauan sesi Kerja,
laporan harian, aktivitas perbaikan mesin, dan pengelolaan shift kerja. Sistem ini mencatat
data produksi secara terintegrasi, termasuk informasi downtime yang sebelumnya tidak
tercatat. Implementasi sistem ini menghasilkan peningkatan efisiensi operasional, terutama
dalam memonitor aktivitas mesin, mempercepat penyelesaian masalah perbaikan, dan
menyediakan laporan harian secara otomatis dalam format yang mudah diakses. Program
ini juga memberikan kemudahan bagi manajemen untuk mengakses informasi kapan saja
dan di mana saja. Melalui penelitian ini, menghasilkan pengembangan sistem monitoring
yang mendukung kegiatan pemantauan produksi, dan membantu perusahaan mencapai
efektivitas yang lebih baik melalui integrasi teknologi dalam pengelolaan data produksi.
Sistem ini diharapkan dapat menjadi acuan untuk pengembangan lebih lanjut di masa
mendatang.

Kata kunci: Downtime, efisiensi operasional, pemeliharaan mesin, sistem monitoring

Xi



ABSTRACT

PT X is a company that manufactures sand molded cores for the automotive component
casting industry. The production data recording system at PT X is currently still done
manually using a separate ledger or document. This method causes obstacles in monitoring
activities, such as difficulty in tracking machine usage time, lack of downtime information,
and inability to analyze operational efficiency thoroughly. These bottlenecks impact delays
in machine maintenance and data-driven decision-making. To overcome this problem, this
study aims to develop an information technology-based monitoring system for recording
machine usage hours. The system is designed with web-based technology that allows
management to access production information in real-time. Operational data is stored in a
HeidiSQL database, processed using Python, and displayed through a PHP-based interface.
The development process involves analyzing business processes, production flows, and
creating data models to support the recording of production activities. The development
results include a work session monitoring interface, daily reports, machine repair activities,
and work shift management. The system records production data in an integrated manner,
including previously unrecorded downtime information. The implementation of this system
results in improved operational efficiency, especially in monitoring machine activity,
speeding up the resolution of repair problems, and providing daily reports automatically in
an easily accessible format. This program also makes it easy for management to access
information anytime and anywhere. Through this research, it results in the development of
a monitoring system that supports production monitoring activities, and helps companies
achieve better effectiveness through the integration of technology in production data
management. This system is expected to be a reference for further development in the
future.

Keywords: Downtime, operational efficiency, machine maintenance, monitoring system

xii



BAB | PENDAHULUAN

1. Latar belakang

Di era digital pada saat ini, perkembangan teknologi telah membawa revolusi besar dalam
berbagai bidang, termasuk industri [1]. Salah satu contoh perkembangan teknologi yaitu
keberadaan komputer dan jaringan internet. Komputer yang awalnya hanya digunakan
untuk mengakses dan mengolah data yang terbatas, sekarang komputer dapat mengakses
dan mengolah data dari berbagai kondisi. Hal tersebut dapat terjadi karena adanya jaringan
internet [2].

Teknologi saat ini telah diterapkan begitu luas di berbagai sektor industri, termasuk
penerapan teknologi komputer dan jaringan internet. Salah satu contohnya adalah sistem
monitoring yang dapat beroperasi secara otomatis. Sistem ini memungkinkan dapat
memantau proses produksi pada industri secara otomatis [3]. Sistem ini juga
memungkinkan dapat diakses dari jarak jauh menggunakan aplikasi berbasis website yang
dapat diakses menggunakan jaringan internet, sehingga perusahaan dapat memantau
Kinerja mesin-mesin secara real-time. Sistem monitoring berbasis website ini dapat
meningkatkan efisiensi operasional, mengurangi waktu henti (downtime), dan mengatasi

masalah yang terjadi menjadi lebih cepat [4].

PT X merupakan perusahaan yang fokus pada produksi shell core untuk industri
pengecoran komponen otomotif. Data perencanaan produksi di PT X saat ini hanya tercatat
pada sebuah buku besar atau dokumen yang terpisah. Data yang didapat merupakan data
yang tidak saling berkaitan [5]. Hal ini disebabkan karena pencatatan informasi dilakukan
secara manual pada lembaran kertas. Oleh karena itu, diperlukan penerapan teknologi
sistem informasi untuk memastikan pencarian informasi produksi dapat dilakukan secara

mudah dan cepat [6].

Berdasarkan masalah yang telah diuraikan, skripsi ini bertujuan untuk
mengembangkan sebuah program sistem monitoring. Pada skripsi sebelumnya, telah
dikembangkan program sistem monitoring untuk memantau progres pemenuhan pesanan
dan jumlah produk terkini. Sistem ini dirancang untuk memonitoring kegiatan sehari-hari
pada industri di PT X dalam bentuk laporan harian dengan format exel. Laporan harian
tersebut dibuat secara otomatis berdasarkan data produksi yang sudah didapatkan dan telah
disimpan di database. Informasi yang dicatat dalam laporan tersebut meliputi shif, mulai,

selesai, durasi, mesin, cetakan, nama jenis mesin, rongga cetak, komponen, finish good,



total cacat operator, total cacat qc, total cacat, prosen produksi. Pada laporan harian belum

tercatat informasi downtime dan data maintenance.

Pada skripsi ini, dikembangkan suatu program untuk memantau pencatatan jam
pemakaian mesin di PT X. Monitoring pencatatan jam pemakaian mesin dapat diakses
melalui program antar muka. Program antarmuka tersebut dibuat menggunakan bahasa
pemrograman PHP, seluruh data tersimpan dalam database yang dikelola oleh aplikasi
HeidiSQL. Data yang tersimpan di dalam database kemudian diproses menggunakan

bahasa pemrograman Python.
2. Rumusan masalah

Berdasarkan uraian latar belakang sebelumnya, rumusan masalah pada skripsi ini adalah
bagaimana membuat program untuk pencatatan jam pemakaian mesin di PT X secara

sederhana, mudah, dan real-time.

3. Tujuan

Berdasarkan latar belakang dan rumusan masalah di atas, tujuan yang ingin dicapai pada
skripsi ini adalah mengembangkan program pencatatan jam pemakaian mesin, pencatatan
aktivitas maintenance, dan pembuatan laporan harian di PT X secara sederhana, mudah,

dan real-time.

4. Manfaat

Skripsi ini diharapkan dapat memberikan manfaat yang signifikan dalam monitoring
pencatatan jam pemakaian mesin di PT X secara sederhana, mudah, dan real-time. Program
ini dapat membantu PT X dalam melakukan rekap data hasil produksi serta memantau
pencatatan jam pemakaian mesin untuk dilakukan perawatan. Hasil program yang
diperoleh dari skripsi ini dapat menjadi referensi yang bermanfaat untuk perencanaan

perawatan mesin yang dapat dikembangkan di kemudian hari.

5. Lingkup masalah

Berdasarkan rumusan masalah yang dikemukakan, diperlukan lingkup masalah agar dalam
penelitian yang dilaksanakan fokus kepada masalah-masalah yang dibahas. Beberapa
lingkup masalah yang dibahas dalam penelitian ini adalah sebagai berikut:

a. Menganalisis proses bisnis untuk memahami aliran informasi pada perusahaan,



b. Menambahkan tabel maintenance, dan operator maintenance pada model struktur
data,

c. Membuat antar muka perbaikan maintenance, antar muka supervisor, dan antar
muka aktivitas maintenance; antar muka dibuat secara sederhana, mudah, dan real-
time,

d. Melakukan modifikasi pada program backend buat laporan yang dibuat dengan
menggunakan bahasa pemograman python,

e. Melakukan uji coba aplikasi berbasis web, dan

f.  Monitoring data dalam penelitian ini hanya mencakup pemakaian mesin seperti

data mesin, data jenis mesin, data sesi kerja, dan data perawatan.

6. Sistematika penulisan

Laporan skripsi ini terdiri dari lima bab dan disertai dengan lampiran. Bab yang dibahas
meliputi pendahuluan, studi literatur, metodelogi penelitian, analisis hasil pengujian dan

pembahasan, serta kesimpulan dan saran.
BAB | PENDAHULUAN

Bab ini berisikan tentang latar belakang yang menjadi permasalahan secara umum dan
khusus skripsi ini dilakukan, perumusan masalah, tujuan penelitian, lingkup masalah

penelitian, manfaat penelitian, dan sistematika penulisan.
BAB Il STUDI LITERATUR

Bab ini berisikan tentang pembahasan beberapa penelitian terdahulu dan beberapa teori
yang mendukung skripsi tentang program untuk pencatatan jam pemakaian mesin di PT X
secara sederhana, mudah, dan real-time. Kajian yang dibahas meliputi pengertian proses
produksi, perencanaan proses produksi, monitoring produksi, industri 4.0, Cyber-Physical

Systems, dan Industrial Internet of Things.
BAB 111l METODOLOGI PENELITIAN

Bab ini berisikan tahapan penelitian, tempat penelitian, dan perangkat keras yang

digunakan.

BAB IV SIMULASI PENGUJIAN, HASIL, DAN PEMBAHASAN



Bab ini berisikan simulasi pengujian, analisis hasil pengujian, dan pembahasan sistem

monitoring pencatatan jam pemakaian mesin di PT X.
BAB V KESIMPULAN DAN SARAN

Bab ini membahas mengenai kesimpulan dan saran tentang hal-hal penting yang diperoleh

dari hasil pengujian dan analisis yang telah dilakukan.

DAFTAR PUSTAKA

LAMPIRAN



BAB V KESIMPULAN DAN SARAN

1. Kesimpulan

Pengembangan program pencatatan jam pemakaian mesin di PT X berhasil menghasilkan
sistem monitoring yang sederhana, mudah, real-time, dan terintegrasi. Sistem monitoring
yang dikembangkan mengatasi masalah pencatatan manual yang menyebabkan
keterlambatan dalam pemantauan operasional dan pengambilan keputusan. Sistem
monitoring ini berhasil mencatat jam pemakaian mesin, mencatat aktivitas maintenance,
membuat laporan harian, serta membuat laporan maintenance secara otomatis melalui

antarmuka berbasis website.

Hasil pengujian menunjukkan bahwa sistem monitoring ini dapat meningkatkan
efektivitas pelaporan, mengelola data maintenance secara terstruktur, serta memberikan
laporan downtime dan efisiensi mesin yang sebelumnya tidak terdokumentasikan. Dengan
penerapan sistem monitoring ini, PT X dapat mengoptimalkan operasional mesin,
mempercepat proses perbaikan mesin, serta mendukung pengambilan keputusan berbasis
data secara efektif. Hasil pengujian melalui antarmuka berbasis website memiliki beberapa

fitur utama sebagai berikut:

e Antarmuka lapor maintenance digunakan oleh operator mesin dalam melaporkan

kerusakan yang terjadi pada mesin secara real-time,

e Antarmuka supervisor digunakan oleh supervisor untuk memberikan rekomendasi

perbaikan berdasarkan laporan kerusakan mesin yang diterima,

e Antarmuka maintenance digunakan oleh operator maintenance untuk segera

memperbaiki mesin yang rusak berdasarkan rekomendasi dari supervisor,

e Antarmuka jam pemakaian mesin digunakan untuk melihat jumlah jam pemakaian

mesin dengan periode waktu tertentu secara otomatis,

e Antarmuka laporan harian digunakan untuk membuat laporan harian yang mencakup

data downtime mesin dan efisiensi mesin secara otomatis dan real-time, dan

e Antarmuka lapor maintenance digunakan untuk membuat laporan maintenance dengan

periode waktu tertentu.



2.

Saran

Berdasarkan hasil pengkajian yang dilakukan dalam penelitian ini, beberapa saran
diajukan dengan harapan dapat memberikan manfaat bagi penelitian selanjutnya. Saran-
saran tersebut adalah sebagai berikut:

e Program yang telah dirancang perlu terus dievaluasi secara berkala untuk memastikan
efektivitas dan efisiensinya; Selain itu, desain antarmuka yang masih sederhana
diharapkan dapat dikembangkan lebih lanjut agar lebih intuitif dan mendukung
kenyamanan serta kemudahan pengguna dalam mengoperasikan sistem;

e Peningkatan keamanan data perlu diperhatikan dengan menerapkan enkripsi serta
kontrol akses berbasis peran, guna menjaga kerahasiaan informasi yang tersimpan
dalam sistem, dan pelatihan berkala bagi pengguna penting dilakukan agar mereka
dapat memanfaatkan seluruh fitur sistem dengan optimal dan mengikuti

perkembangan teknologi.
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