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ABSTRAK

Tractor Portable merupakan produk inovatif hasil riset di Teknik Mesin Universitas Pasundan
khususnya PT. Yeda Presisi Engineering, traktor ini merupakan alat bantu petani multifungsi
selain untuk proses penggemburan tanah pada era pertanian lahan miring traktor tersebut dapat
difungsikan seperti memompa air, sprayer (penyemprot hama), perontok padi dan sebagainya.
Inilah yang mendorong permintaan akan frame tractor portable yang lebih kecil, ringan, dan
mudah dipindahkan untuk mengakomodasi kebutuhan pertanian modern. Berdasarkan hal
tersebut maka dibuatlah alat bending frame tractor portable guna mengurangi biaya produksi,
dan estimasi waktu produksi yang lebih cepat di PT Yeda Presisi. Spesifikasi diameter pipa
maksimal yang dapat ditekuk yaitu 15 mm dan radius 54 mm. Alat bending frame tractor ini
berdimensi panjang 30 cm x lebar 30 cm x tinggi 110 cm untuk pengerolan maksimal pipa
berdiameter 3/4 inch (19,05 mm). Waktu produksi jadi lebih efisien karena adanya alat bantu
pengelasan dan alat bending pipa yang sudah dirancang sebelumnya. Biaya produksi untuk setiap
frame tractor lebih ekonomis karena seluruh proses pengerjaan dikerjakan di PT. Yeda Presisi
Engineering dan menghemat biaya produksi sebesar + Rp.340.000.

Kata kunci: Tractor portable, Frame tractor portable, Biaya produksi.



ABSTRACT

The Portable Tractor is an innovative product resulting from research at Pasundan University
Mechanical Engineering, especially PT. Yeda Presisi Engineering, this tractor is a
multifunctional tool for farmers, apart from the process of loosening the soil in the era of sloping
land farming, the tractor can be used as a water pump, sprayer (pest sprayer), rice thresher and
so on. This is what drives the demand for portable frame tractors that are smaller, lighter and
easier to move to accommodate the needs of modern agriculture. Based on this, a portable tractor
frame bending tool was created to reduce production costs and estimate faster production time
at PT Yeda Presisi. The maximum pipe diameter specifications that can be bent are 15 mm and a
radius of 54 mm. This tractor frame bending tool has dimensions of 30 cm long x 30 cm wide x
110 cm high for maximum rolling of 3/4 inch (19.05 mm) diameter pipe. Production time becomes
more efficient because of the welding tools and pipe bending tools that have been designed in
advance. Production costs for each tractor frame are more economical because the entire work
process is carried out at PT. Yeda Presisi Engineering and save production costs of £ IDR
340,000.

Keyword: Tractor portable, Frame tractor portable, Production cost.
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BAB I PENDAHULUAN

Pada bab ini dibahas latar belakang, rumusan masalah, tujuan, manfaat, Batasan masalah dan

sistematika penulisan.

1. Latar Belakang

Pengembangan alat bending bermula dari kebutuhan untuk menghasilkan komponen atau produk
dengan bentuk yang kompleks dan presisi. Penggunaan alat bending pipa dan alat bending logam
lainnya sangat luas, seperti dalam pembuatan rangka kendaraan, peralatan industri, konstruksi
bangunan, produksi pipa saluran, dan masih banyak lagi. Alat bending yang tersebar saat ini
terdiri dari 2 (dua) yakni alat bending manual dan alat bending otomatis. Kelebihan alat bending
manual adalah sederhana dalam desain, mudah digunakan, dan umumnya lebih terjangkau
daripada alat bending otomatis. Namun, alat bending manual memiliki batasan dalam hal
keakuratan dan efisiensi. Pembengkokan yang kompleks atau berulang mungkin sulit dicapai

secara konsisten dengan alat bending manual, dan membutuhkan lebih banyak tenaga fisik.

PT. Yeda Presisi Engineering merupakan salah satu perusahaan manufaktur yang bergerak di
bidang teknologi pertanian di Indonesia. Salah satunya produk yang dihasilkan yakni tractor
portable. Traktor ini merupakan alat bantu petani multifungsi selain untuk proses penggemburan
tanah pada era pertanian lahan miring traktor tersebut dapat difungsikan seperti memompa air,
sprayer (penyemprot hama), perontok padi dan sebagainya. Inilah yang mendorong permintaan
akan frame tractor portable yang lebih kecil, ringan, dan mudah dipindahkan untuk
mengakomodasi kebutuhan pertanian modern [1]. Akan tetapi, untuk pembuatan frame tractor
portable di PT. Yeda Presisi Engineering mengalami kesulitan dikarenakan tidak tersedianya alat

bending.

Berdasarkan permasalahan tersebut maka dibuatlah alat bending frame tractor portable guna
mengurangi biaya produksi, dan estimasi waktu produksi yang lebih cepat. Spesifikasi diameter
pipa maksimal yang dapat ditekuk yaitu 15 mm, dan radius 54 mm. Diharapkan penelitian ini

dapat menanggulangi permasalahan di atas.

2. Rumusan Masalah
Berdasarkan uraian latar belakang di atas, maka masalah yang akan dibahas dalam penelitian ini
adalah bagaimana cara membuat alat bending frame tractor portable multifungsi dengan biaya

yang lebih murah.

3. Tujuan

Berdasarkan rumusan masalah tersebut, maka penelitian ini bertujuan untuk membuat alat

bending frame tractor portable multifungsi dengan biaya yang lebih murah.



4. Batasan Masalah

Penelitian ini dibatasi dengan tujuan agar permasalahan yang dibahas tidak menyimpang dari
penelitian dan tepat sasaran. Adapun ruang lingkup dari permasalahan adalah alat bending pipa
yang akan dibuat memiliki spesifikasi maksimal diameter yang dapat ditekuk yaitu 25 mm dan

radius maksimal 54 mm.

S. Sistematika Penulisan
Sistematika penulisan dalam penyusunan laporan penelitian ini, adalah sebagai berikut:
BAB I: PENDAHULUAN

Berisikan tentang latar belakang masalah, rumusan masalah, tujuan penelitian, manfaat, batasan

masalah dan sistematika penulisan.
BAB II: STUDI LITERATUR

Berisikan tentang teori-teori yang berkaitan dengan definisi alat bending, metode penekuk pipa,

proses bubut, proses tap, proses snei, proses pengelasan.

BAB III: METODOLOGI PENELITIAN

Berisikan tentang tahapan-tahapan yang dilakukan untuk menyelesaikan penelitian.

BAB IV: HASIL DAN PEMBAHAASAN

Bab ini berisi penjelasan mengenai susunan jadwal rencana kegiatan, serta estimasi biaya.
BAB V: KESIMPULAN DAN SARAN

Bab ini berisi tentang kesimpulan dan saran dari hasil penelitian yang dilakukan.
DAFTAR PUSTAKA

Berisikan referensi yang berkaitan tentang penelitian yang dilakukan.

LAMPIRAN



BAB V KESIMPULAN DAN SARAN

1. Kesimpulan

Dari keseluruhan proses desain dan pembuatan alat bending frame tractor portable, maka dapat
disimpulkan bahwa alat bending frame tractor ini berdimensi panjang 30 cm x lebar 30 cm x
tinggi 110 cm untuk pengerolan maksimal pipa berdiameter 3/4 inch (19,05 mm). Waktu produksi
jadi lebih efisien karena adanya alat bantu pengelasan dan alat bending pipa yang sudah dirancang
sebelumnya. Biaya produksi untuk setiap frame tractor lebih ekonomis karena seluruh proses
pengerjaan dikerjakan di PT. Yeda Presisi Engineering dan menghemat biaya produksi sebesar +

Rp.340.000.

2. Saran

Setelah penelitian selesai dilakukan dan mendapat data serta kesimpulan, ada beberapa saran
untuk menjadikan acuan agar penelitian selanjutnya mendapatkan hasil yang lebih baik lagi,
diantaranya yaitu agar biaya produksi bisa lebih terjangkau dan waktu produksi bisa lebih efisien,
ada baiknya melengkapi lagi alat-alat atau mesin produksi di PT. Yeda Presisi Engineering agar

proses pengerjaan menjadi lebih mudah.
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