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ABSTRAK 

 

Di Indonesia banyak pengrajin kawat komponen atomizer secara manual. Kawat yang 

digulung secara manual memiliki banyak kekurangan , diantaranya kualitas 

penggulungan dan kuantitas  yang dihasilkan bergantung pada keahlian pengerajin 

kawat. Banyak cara yang dapat dilakukan untuk mengatasi kekurangan tersebut, salah 

satunya dengan menggunakan mesin dalam memproduksi gulungan kawat pada 

komponen atomizer. Salah satu mesin yang dapat digunakan untuk memproduksi kawat 

pada koomponen atomizer adalah fused coil machine. 

Fused coil machine adalah salah satu mesin yang dapat memproduksi gulungan kawat 

dengan sistem otomatis. Harga fused coil machine di pasaran sangatlah mahal sehingga 

pengrajin kawat  komponen atomizer lebih memilih menggunakan cara manual. 

 

Kata kunci : Atomizer , Kawat, Coil 
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ABSTRACT 

 

In Indonesia, many craftsmen of wire atomizer components manually. Manually coiled 

wire has many shortcomings, including the quality of the winding and the quantity 

produced depending on the expertise of the wire craftsman. There are many ways that 

can be done to overcome these shortcomings, one of which is by using machines to 

produce wire coils on atomizer components. One of the machines that can be used to 

produce wires in atomizer components is the fused coil machine. 

Fused coil machine is one machine that can produce coils of wire with an automatic 

system. The price of the fused coil machine on the market is very expensive, so the 

atomizer component wire craftsmen prefer to use the manual method. 

 

Keywords: Atomizer, Wire, Coil 
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BAB I PENDAHULUAN 

1. Latar Belakang 

Penggunaan rokok konvensional saat ini sudah mulai tergantikan dengan rokok elektrik atau 

biasa disebut Vape. Vape (Vaporizer) merupakan rokok elektrik yang berfungsi mengubah e-

liquid (vape juice) menjadi uap. Komponen vape yang digunakan untuk mengubah e-liquid 

menjadi uap adalah atomizer. Pada atomizer terdapat coil yang berfungsi sebagai pemanas e-

liquid. Coil terdiri dari dua lilitan kawat, yaitu kawat ineer dan kawat outer. Kawat pada coil 

jika dipanaskan secara berkala akan mengakibatkan kerusakan pada kawat. Kerusakan tersebut 

mengurangi rasa pada e-liquid sehingga coil perlu diganti. Kerapatan lilitan pada coil 

mempengaruhi rasa e-liquid, sehingga diperlukan mesin lilitan kawat yang seragam. 

Mesin penggulung kawat pada komponen atomizer di Indonesia umumnya masih dioperasikan 

secara manual. Mesin penggulung kawat yang dioperasikan secara manual memiliki 

keterbatasan yaitu sering terjadi kegagalan saat proses penggulungan karena kecepatan 

penggulungan tidak konstan, sehingga mengakibatkan penumpukan lilitan saat proses 

penggulungan. Rancangan mesin penggulung kawat komponen atomizer otomatis pada 

penelitian yang sudah dilakukan memiliki keterbatasan, yaitu work space ( 2250 x 330 x 300 

mm) yang besar dan harga mesin yang tidak terjangkau sehingga tidak cocok digunakan untuk 

home industry. 

Dari permasalahan tersebut, timbul gagasan untuk merancang dan membuat mesin penggulung 

kawat komponen atomizer otomatis dengan dimensi dan harga yang terjangkau, sehingga 

masyarakat mampu menggunakan mesin tersebut untuk home industry. Mesin tersebut dapat 

mengatur kerapatan pada coil sehingga tidak mengurangi rasa pada e-liquid. Dengan adanya 

mesin tersebut, diharapkan masyarakat dapat meningkatkan kreatifitas dalam penggulungan 

kawat. Ukuran mesin yang cukup besar dan harga yang tidak terlalu mahal merupakan 

kelebihan dari mesin yang akan dibuat.  

2. Rumusan Masalah 

Dari latar belakang yang sudah dijelaskan, didapat rumusan masalah sebagai berikut: 

1. Komponen apa saja yang diperlukan untuk membuat mesin penggulung kawat komponen 

atomizer otomatis, 

2. Motor apa yang digunakan sebagai pengggerak pada mesin penggulung kawat komponen 

atomizer otomatis, dan 
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3. Proses apa saja yang dibutuhkan untuk membuat mesin penggulung kawat komponen 

atomizer otomatis. 

3. Tujuan 

Tujuan skripsi perancangan dan pembuatan mesin penggulung kawat komponen atomizer 

adalah sebagai berikut: 

1. Menghasilkan rancangan mesin penggulung kawat komponen atomizer otomatis skala 

home industry, dan 

2. Membuat mesin penggulung kawat komponen atomizer otomatis yang lebih terjangkau 

daripada mesin yang sudah ada dipasaran. 

4. Manfaat 

Manfaat skripsi perancangan dan pembuatan mesin penggulung kawat komponen atomizer 

otomatis adalah menghasilkan rancangan dan mesin penggulung kawat komponen atomizer 

otomatis skala home industry untuk meningkatkan kualitas dan kuantitas lilitan kawat serta 

harga mesin tersebut terjangkau.  

5. Batasan Masalah 

Agar pembahasan ini lebih terfokus, maka diperlukan batasan masalah. Batasan masalah skripsi 

sebagai berikut: 

1. Mesin penggulung kawat komponen atomizer otomatis memiliki area kerja 800 mm, 

2. Struktur rangka adalah alumunium profile dan 3D Printing, 

3. Motor penggerak spindel dan eretan adalah motor stepper Nema 17, 

4. Software yang digunakan untuk merancang adalah software Solidworks, 

5. Analisis defleksi pada mesin penggulung kawat komponen atomizer otomatis 

menggunakan software Solidworks, 

6. Proses pembuatan ragum dilakukan di Laboratorium Proses Manufaktur Universitas 

Pasundan,, 

7. Pengujian gerak eretan diamati secara visual, 

8. Pengujian kebisingan menggunakan aplikasi pada smarthphone, dan 

9. Tidak membuat sistem kontrol. 

6. Sistematika Penulisan 

Laporan ini disusun bab demi bab dan terdiri dari empat bab. Isi masing-masing bab adalah 

sebagai berikut: 
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BAB I PENDAHULUAN 

Bab ini membahas tentang latar belakang masalah, rumusan masalah, tujuan, mandaat, batasan 

masalah dan sistematika penulisan. 

BAB II STUDI LITERATUR 

Bab ini membahas tentang teori-teori perancangan, jenis-jenis perakitan, kajian - kajian mesin 

yang sudah ada, dan Solidworks. 

BAB III PERANCANGAN DAN PEMBUATAN MESIN PENGGULUNG KAWAT  

Bab ini membahas tentang proses perancangan dan pembuatan mesin penggulung kawat 

komponen atomizer menggunakan software solidworks. 

BAB IV HASIL PENGUJIAN DAN ANALISA 

Bab ini membahas tentang hasil analisis defleksi akibat beban sendiri, analisis defleksi akibat 

beban luar , pengujian gerak eretan, dan pengujian kebisingan mesin penggulung kawat 

komponen atomizer otomatis, dan analisa hasil pengujian. 

BAB V KESIMPULAN DAN SARAN 

Bab ini membahas tentang kesimpulan dan saran hasil perancangan dan pembuatan mesin 

penggulung kawat komponen atomizer. 

DAFTAR PUSTAKA 

LAMPIRAN
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