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ABSTRAK 

 

PT.XYZ merupakan perusahaan yang bergerak di bidang Nutraceutical and 

fungtional drink. Salah satu bentuk sediaan produk yang di produksi PT.XYZ yaitu 

sediaan serbuk. PT. XYZ memiliki beberapa mesin yang digunakan untuk produksi 

sediaan serbuk, salah satunya mesin filling sachet. 

 

Mesin filling sachet digunakan untuk pengisian sediaan serbuk ke dalam sachet. 

Mesin ini bekerja secara berkelanjutan (continues) selama proses produksi. 

Efektivitas mesin filling sachet dapat diukur dengan metode OEE yang terdiri dari 

3 komponen diantaranya availability rate, performance efficiency, dan quality rate. 

Pencarian kerugian yang menyebabkan rendahnya nilai OEE dapat diukur dengan 

analisis six big losses, selanjutnya kerugian tersebut disusun menggunakan 

diagram pareto. 

 

Hasil penelitian menunjukan bahwa nilai OEE pada periode bulan Januari-Juli 

2022 yaitu sebesar 79%. Nilai OEE tersebut tidak memenuhi standar JIPM sebesar 

≥85% sehingga perlu dilakukan kajian six big losses terhadap nilai OEE. Hasil 

perhitungan six big losses diolah menggunakan diagram pareto sehingga 

didapatkan faktor losses yang paling dominan yaitu reduce speed losses dengan 

nilai sebesar 14,25% dan equipment failure losses dengan nilai sebesar 13,42%. 

 

Kata Kunci : Mesin filling sachet, OEE, six big losses, diagram pareto 
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