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ABSTRAK 

Anodisasi merupakan proses pelapisan logam dengan cara membentuk lapisan oksida pada permukaan yang akan dilapisi, teknik anodisasi digunakan untuk meningkatkan nilai estetika logam tersebut sehingga nilai ekonomisnya bisa bertambah. Tujuan dari penelitian ini adalah melakukan analisis pada proses anodisasi menggunakan material Alumunium seri 1100 berukuran 100x25x2 mm, larutan yang digunakan adalah asam sulfat (H2SO4) konsentrasi 30% dan 10%, melakukan variasi terhadap parameter beda potensial yang digunakan yakni 12 Volt, dan 18 Volt, melakukan variasi terhadap waktu anodisasi yakni 25 menit, dan 45 menit, dan melakukan variasi terhadap lama waktu pewarnaan yakni 20 menit dan 40 menit, metode yang digunakan dalam penelitian ini yakni metode Factorial Design. pengujian warna yang dihasilkan dengan menggunakan aplikasi color grab dan mikroskop untuk mengetahui ketebalan lapisan permukaan material yang dihasilkan. Hasil pengujian menunjukan parameter yang paling berpengaruh adalah variable waktu pada waktu pewarnaan, dan pada pengujian mikroskop diketahui pengaruh waktu pada waktu anodisasi membuat lapisan semakin tebal. 
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