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ABSTRAK
Permasalahan persediaan secara umum adalah masalah untuk menentukan berapa banyak volume bahan baku yang dibutuhkan untuk dipesan terhadap suatu periode tertentu yang direncanakan oleh sebuah organisasi dengan tujuan mempersiapkan ketersediaan dalam proses produksi dengan biaya minimum.
Permasalahan persediaan mempunyai tingkat kompleksitas yang tinggi karena banyak faktor yang harus dipertimbangkan seperti karakteristik produksi, MOQ bahan baku, jenis bahan baku, dan kapasitas gudang. Metode yang digunakan untuk optimasi persediaan dalam penelitian ini adalah Economic Order Quantity - Genetic Algorithm (EOQ-GA). Model optimasi EOQ-GA merupakan kombinasi dari model persediaan deterministik dan Genetic Algorithm. Model optimasi persediaan ini dapat memecahkan masalah dengan mengetahui berapa biaya pesan yang dimiliki dan biaya simpan yang digunakan, kemudian dilakukan persipan perhitungan dengan menggunakan solusi fungsi tujuan untuk model persediaan beberapa item sehingga biaya pesan menjadi faktor pengali untuk item tambahan jika ada.
Solusi persediaan dengan model persediaan adalah solusi awal bagi algaritma genetik. Solusi awal ini kemudian dioptimasi menggunakan algaritma genetik dengan melakukan set up parameter awal, seperti jumlah individu, probabilitas penyilangan dan mutasi, dan jumlah generasi maksimum, pembangkitan acak kromosom, kemudian mengevaluasi nilai fitness-nya, menyeleksi beberapa kromosom dari jumlah n individu yang memiliki nilai fitness terbaik, dan terakhir melakukan penyilangan dan mutasi, dan terakhir mengupdate jumlah generasi sampai jumlah generasi maksimum tercapai. Solusi melalui metode ini diharapkan dapat membantu perusahaan dalam mengoptimalkan pemesanan persediaan bahan baku non metal untuk departemen bonding composite.
Kata kunci : EOQ (economic order quantity), GA (genetic algorithm), kapasitas gudang, persediaan, karakteristik produksi.
ABSTRACT

The general supply problem is the problem of determining how much raw material volume is required to be ordered against a certain period planned by an organization in order to prepare for availability in the production process for a minimum cost.
Supply problems have a high degree of complexity due to many factors to consider such as production characteristics, raw material MOQ, raw material type, and warehouse capacity. The method used for inventory optimization in this research is Economic Order Quantity - Genetic Algorithm (EOQ-GA). The EOQ-GA optimization model is a combination of the deterministic inventory model and the Genetic Algorithm. This inventory optimization model solves the problem by knowing how much the message costs and the storage cost used, and then calculating the calculation using the destination function solution for the inventory model of multiple items so that the cost of the message becomes a multiplier factor for additional items if any.
Supply solutions with inventory models are the starting solution for genetic althymtms. This initial solution is then optimized using genetic althesic by setting up the initial parameters, such as the number of individuals, the probability of crossing and mutation, and the maximum number of generations, the chromosomal random generation, then evaluating its fitness value, selecting multiple chromosomes from the number of individuals having values the best fitness, and the last to cross and mutate, and last update the number of generations until the maximum number of generations is reached. The solution through this method is expected to assist the company in optimizing the ordering of non-metallic raw material inventory for the composite bonding department.
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