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BAB V 

KESIMPULAN DAN REKOMENDASI 

 

5.1 Kesimpulan 

 Dari hasil analisis yang telah diuraikan atau dijelaskan pada bab iv, maka dengan ini 

penulis dapat menarik kesimpulan diantaranya:  

1) Kegagalan pipa steam 17 bar yang terjadi yaitu berupa putus dalam arah longitudinal. 

2) Dari hasil pengamatan fraktografi bahwa kerusakan yang terjadi pada pipa diakibatkan 

oleh patah fatique di area lasan. Jika dilihat dari segi permukaan patahannya, kegagalan 

di area lasan pipa tersebut termasuk dalam kategori patah getas. 

3) Pada kondisi operasi normal pipa steam 17 bar dalam menerima beban statik tidak 

cukup untuk membuat pipa putus. Karena tegangan kerjanya lebih rendah dibandingkan 

dengan kekuatan tarik sambungan las pipa tersebut. Dimana tegangan longitudinal 

maksimum yang bekerja adalah 11,8 MPa, sedangkan kekuatan tarik sambungan las 

tersebut adalah 219,30 MPa. 

4) Tegangan longitudinal yang didapatkan dari hasil pemodelan dinamik yaitu 301,8 MPa. 

Harga besaran ini lebih tinggi dibandingkan dengan kekuatan tarik sambungan las pipa 

yang mengalami kegagalan. Artinya bahwa kegagalan pipa steam 17 bar tersebut 

diakibatkan oleh beban dinamik (fenomena slug flow).  

5.2  Rekomendasi 

 Untuk menghindari terjadinya kegagalan yang serupa pada pipa steam 17 bar 

dikemudian hari, perlu dilakukan: 

1) Perbaiki atau ganti gate valve 10 inci yang mengalami passing steam. 

2) Perbaiki atau ganti safety valve yang rusak. 

3) Perbaiki atau ganti steam trap yang rusak. 

4) Melakukan pemantauan getaran pipa baik secara kontinu atau dengan interval yang 

terjadwal. 

5) Melakukan pemantauan kavasitas kondensat yang ada didalam pipa steam secara 

berkala. 
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LAMPIRAN 

 

Tabel 1 Longitudinal weld joint efficiency factor (ASME B31.1) 
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Tabel 2 Stress Intensification Factors (ASME B31.1) 
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Tebel 3 Allowable Stresses in Tension for Metals (ASME B31.1) 
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Tebel 4 Allowable Stresses in Tension for Metals (ASME B31.1) 
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Tabel 5 Spesifikasi pipa (ASME B36.10) 
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Tabel 6 Spesifikasi Elbow 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Tabel 7 Spesifikasi sambungan T (Straight and  Reducing) 
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Tabel 8 Spesifikasi reducer  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Tabel 9 Spesifikasi fitting Y lateral  
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Tabel 10 Spesifikasi gate valve 
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   Tabel 11 Thermal expansion for materials 
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Tabel 12 ASME B16.5 Class 300 flange dimensions 

 

 

 

 

 


