ABSTRAK

Pertumbuhan pesat pada penggunaan produk plastik terutama hasil dari
injection molding di industri manufaktur sangat berguna dan memiliki nilai
ekonomis yang tinggi. Injection molding banyak dipilih karena memiliki beberapa
keuntungan diantaranya, kapasitas produksi yang tinggi, sisa penggunaan material
(useless material) sedikit dan kebutuhan tenaga tergolong minimal. Metode
perancangan yang dipilih adalah quality function deployment yang bertujuan
menganalisa biaya pembuatan mold printer baru tahun 2014 di PT. Indonesia
Epson industry. Produk plastik pada model printer Deniro mencapai 47% dari
keseluruhan komponen atau part di dalam 1 model printer, sedangkan untuk
komponen yang lain yaitu, press parts 18%, shaft 11%, rubber, spring dan others
parts mencapai 20%. Dari spesifikasi tersebut didapatkan kesimpulan bahawa
komponen part plastik merupakan peluang yang besar untuk aktifitas efisiensi,
karena semakin banyak mold maka semakin banyak investasi yang harus
dikeluarkan, oleh karena itu perlu dilakukan perancangan konsep untuk efisiensi.
Perancangan yang diajukan adalah perubahan dari standard mold menjadi family
mold, konsep rangcangan part dan mold dibahas pada saat proses part design

review dan mold design review.
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