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3.2 Langkah Pemodelan

4 AZ20

Gambar 3.1 Model pipa

Model yang akan dimodelkan dapat dilihat pada gambar 3.1. Langkah pertama untuk
melakukan pemodelan dapat dilihat melalui langkah-langkah di bawah ini :

1. Langakah pertama

Klik File » new lalu akan muncul tampilan seperti gambar 3.2 dibawah ini.

E General Model Options EE
Project D : | pernodelan
|

Prepared by : | ade  Checkedby : |

1st Approver : | 2nd Approver : |

Piping Code ©  [B31.3Pracess | Ediion: | 2012 |

Use Appendix P [B31.3): - r
|

Uitz file name - Input : AUTOPIFE - Output : AUTOPIFE =
Wertical awis direction : - guis -

Mumber of thermal/pressure cases: E Ambient temperature : 70.0

Libraries - Component : AUTOPIFE = I aterial : B31312 -

0k I Cancel Help

Gambar 3.2 General Mode Opsion

Pada gambar 3.2 memilih standar pengujian dan memasukan nominal temperatur dan tekan

sesuai yang dibutukan.
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2. Langkah kedua

Klik ok pada gambar 3.2 lalu akan mucul tampilan seperti gambar 3.3

E Segment

Segmentname: | A
Marme of first paint ; A00

Offsets - D& 0.0

[ Pipe data identifier :

kK | Eancell Help

Gambar 3.3 Segment

Pada gambar 3.3 menentukan koordinat pertama dalam pemodelan
3. Langkah ketiga

Klik ok pada gambar 3.3 lalu akan mucul tampilan seperti gambar 3.4

E Pipe Properties @i—]
Pipe Identifier [
Tag Mo, : [
MNaminal Diameter: 14,000 - Schedule on -
14.0000 0.750
Corrosion Alovs : [ 00es Mill tolerance : [oDsg
Insul thickness : [ 45z Insul material © m
Insul deresity [ 1100
Clad thickness : 0.on ,—4|
—
| | Lining thickness: [oon ’—
Line Class —
| Specific gravity of contents : [ 0000 Suppress low temp wamnings: r
Fipe Matericl [Cabon -]
Long weld E fact: [ o0 Longweld WL fac:  |Autn « ’—
Shess range factar [ 100
29,7000
29,7000
Cold allowable [20000.00 A
Minimum yield [30000.00 [ 42a0
Ultimate - | &0000.00 [ 03000
Cancel Help

Gambar 3.4 Pipe Properties

Pada gambar 3.4 memasukan pipe properties yang sesuai dengan data piping flexibility

analysis drawing dari perusahaan.

4. Langkah keempat

Klik ok pada gambar 3.4 lalu akan mucul tampilan seperti gambar 3.5
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E Operating Pressure & Temperature

Current point ; A00

Select cazes: Tta2 hd

Caze number - Auto 1 Ao 2

Pressure : [ omo [ B07.33
H | Temperature [ [ 75200
E xpanzion : v [ 0.000 | E182
Hat modulus © W | 297000 | 258840

Hot allow. : v | 20000.00 | 1518200

“ield [Sy) : v | =0000.00 | 22176.00
I

Ok | Cancel| Help

Gambar 3.5 Operating Pressure And Temperature
Pada gambar 3.5 memasukan temperatur dan tekanan yang sesuai dengan data piping

flexibility analysis drawing dari perusahaan.

5. Langkah kelima

Klik ok pada gambar 3.5 lalu akan mucul tampilan seperti gambar 3.6

PE5 Bentley AutoPIPE Advanced - (bab iy
File Edit View Select Inset Modify Delete Load Analyze Tools Result Help

0|26 (<3| % [ @%| o] [ d-[salith| e85 b | 2120 BB B [ 2] 1F &[] 2 BEE 9% 2| [ai@]E e G v

el A e s v R R |

ElAEEESE R EERERS

Gambar 3.6 Tampilan Awal Menggambar Pada AutoPIPE

Pada gambar 3.6 merupakan Tampilan awal pengambaran pipa.
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6. Langkah keenam

Langkah selanjutnya menggambar melalui tool bar yang tersedia seperti gambar 3.7 berikut:

e = aormpar

Gambar 3.7 Tool Bar

Keterangan :

No 1 : Pipe Run berfungi untuk menggambar pipa lurus kearah x , y maupun z

No 2 : Tee berfungsi untuk membuat cabang pipa dalam arah yang berbeda

No 3 : Valve berfungi untuk memasukan valve dalam sistem perpipaan

No 4 : Nozle berfungi untuk memasukan nozle dalam sistem perpipaan

No 5 : Support berfungi untuk memasukan jenis-jenis support dalam sistem perpipaan
No 6 : Bend berfungi untuk membuat pipa dengan arah membelok

No 7 : Reducer berfungi untuk memasukan reducer dalam sistem perpipaan

No 8 : rigid options berfungi untuk membuat pipa rigid

No 9 : Anchor berfungi untuk memasukan anchor dalam sistem perpipaan

Setalah menggunakan perintah atau toolbar diatas maka akan di dapat atau diperoleh gambar

sitem perpipaan seperti gambar 3.8

22



Laporan Tugas Akhir

D2

Gambar 3.8 Sistem Perpipaan

7. Langkah ketujuh

Setelah menggambar pipa seperti gambar 3.8 langkah selanjutnya adalah menganalisis pipa

dengan toolbar yang tersedia seperti gambar 3.9

— _I|:""'
Bl S

Gambar 3.9 Analyze Tool Bar

Klik all pada tool bar setelah itu klik report seperti gambar 3.10 yang diinginkan makan akan

keluar report yang diperlukan.

el " | %] "< "0 " |

Gambar 3.10 Report Tool Bar

23



